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Cilindro neumatico para contacto dptimo
entre taco y parrilla de fusion. Con varilla
indicadora de fin de taco

Control de velocidad mediante
tarjeta de bombeo integrada

Facil uso del control para
temperaturas

Sistema opcional de
deteccion de nivel bajo
con baliza

Girando el cilindro del tanque permite el cambio
rapido y facil del bloque de adhesivo

B4
NON STOP

Para pequefos consumos y ciclos de produccion discontinuos
Control electronico sencillo

Disponible para Pt100 o Ni120

Control total del motor

Depésito de reserva teflonado de
0.45L para facilitar la limpieza

Unidad de control electrénico

Uso principal

GLUING
SOLUTIONS




CARACTERISTICAS TECNICAS

Volumen del deposito.....cccociiiiiciiiiiiciiiee Para bloques de diametro 130 mm )

Capacidad del depdsito de reserva......c.c..cccouene.. 450 cc Opciones _ )

Capacidad de bombeo (*)..................... 12 l/h bomba 2 cc/rev (a 100 rpm]) A. Detector de nivel con baliza muestra cuando

Capacidad de fusion [*).......cccccocevvvevrveiiicecien, 5 kg/h el blogue de adhesivo se ha terminado.

NUmero de salidas........cccoveiiiiiiiiiiiiee 2 _ . .

Velocidad de la bomba.... 0-100 rpm (recomendado 10 a 80 rpm]) B. Es posible usar el gatillo del aplicador

Rango de temperatura........ccccoeeciiiieiieieicen 40 a 160°C manual como marcha- paro del conjunto

Control de temperatura.........ccccococeveciveciiecenen, RTD +0,5°C (+1°F) motor- bomba.

Presion maxima de trabajo.........ccccoeeevevieieeennnnen, 80 bar (1160 psi)

Potencia méaxima de instalacion (a 230 VAC]........ 3.680 W (16A])

Requerimientos eléctricos.......ocoveenievienieenne. LN ~ 230VAC 50/60 Hz + PE

Conexiones hidraulicas 9/16 18 UNF

Funciones externas........ooouueeeeeceeeeeeeee e, Temperatura OK, Activacion de standby, Puesta en marcha del motor, Consigna de
velocidad de motor y Salida de errores de tarjeta de bombeo

Dimensiones (LXWxXHJ...ooooiiiiiiiccce 600 x 320 x 840

P eSO 60 kg

(*) Segn el tipo de adhesivo.
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Para mas informacion contacte con su delegacion Focke Meler mas cercana:
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