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APPLICATION DE L'ADHESIVE 

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES 

1 % Tolérance (Max.) 
1,5% Tolérance (pour un CPK = 1,67) 

150 ... 300mm/s 

Min. 6g/min   -  Max. 400g/min

(* en fonction de la pompe 1cc, 2cc, 4cc) 

Min. 0,9s pour changement de ±8g/m 

Min. 0,3s pour changement de ± 1,6g/m 

80 bar (1305-1160 psi) 

30 bar (392-580 psi) 

6 bar; sec, propre, dégraissé 

(Pt100, Ni120) 
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DIMENSIONS 
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500 mm mm 

Jusqu'a 200 ºC (392 º F) (selon les recommandations du fabrican! de 
calle) 

Taux de précision du débitmetre 

Vitesse de ligne 

Débit (*) 

Temps de réponse pour application de 
séquences de cardan 

Pression de l'applicateur 

Pression d'alimentation de l'équipement 

Pression maximale du module 

Controle de la température de 
l'applicateur 

Température de fonctionnement de 
l'applicateur 

Conditions environnementales 

Courant électrique 

Masse de l'applicateur (approx.) 

Température ambiante 0 ... 40ºC 
Humidité relative: 90% HR max. (a 30ºC) 

230 VAC, 50/60 Hz (depuis l'unité de fusion) 

4,5kg 
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