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Genauigkeit des Durchflussmessers 

Prozessgeschwindigkeit 

Durchfluss 

Reaktianszeit für die Anwendung van 
Falgeraupen 
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500 mm mm 

Temperaturkantrolle des Applikatars 

Betriebstemperatur des Applikatar 

Umgebungsbed ingu ngen 

Stromversargung 

Masse des Applikatars (ca.) 

1 % Toleranz (Max.) 
1,5% Toleranz (für eine CPK = 1,67) 

150 ... 300mm/s 

Min. 6g/min -  Max. 400g/min 

(*abhängig von der Pumpe 1cc, 2cc, 4cc)

Min. 0,9s für eine Anderung van ±8g/m 
Min. 0,3s für eine Anderung van ±1,6g/m 

80 bar (1305-1160 psi) 

30 bar (392-580 psi) 

6 bar; trocken, sauber, entfettet 

(Pt1 DO, Ni120) 

Bis zu 200 ºC (392 º F) (gemarl den Empfehlungen des Klebstaffherstellers) 

Umgebungstemperatur 0 ... 40ºC 
Relative Luftfeuchtigkeit: 90% HR max. (bei 30ºC) 

230 VAC, 50/60 Hz (vam Schmelzgerat) 

4,5kg 
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