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Bobinadora-desbobinadora para aplicar adhesivo hotmelt y PUR de manera continua 
sobre PVC y tejidos. 
Gracias a un diseño modular se puede adaptar a la medida de cada cliente según sus 
necesidades.

Lámpara de luz UV Barrera de aire

Detector de material

Panel de control

Mandrinos expansibles

Rodillo de calandrado

Célula de carga
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Para más información contacte con su delegación Focke Meler más cercana:

Focke Meler Gluing Solutions, S.A.
Pol. Los Agustinos, c/G, nave D-43
E-31160 Orkoien - Navarra - Spain
Phone: +34 948 351 110
Fax:      +34 948 351 130
info@meler.eu - www.meler.eu

A Focke Group Company

Focke Meler ha creado la bobinadora-desbobinadora para la aplicación continua de adhesivos sobre sustratos de PVC y tejidos. 
Gracias a su diseño modular, este equipo de altas prestaciones se adapta a la medida de cada cliente según sus necesidades. 

CARACTERÍSTICAS

• Cuenta con un cabezal de laminación regulable para diferentes anchos de aplicación y distintos formatos de sustratos. 
Proporciona una aplicación uniforme, continua y fiable.

•  Dispone de sensores de detección de falta de material y de bobina completa.

•  El diseño de la estructura facilita el acceso a todas las zonas de la máquina.

• Una célula de carga controla en todo momento la tensión correcta del material para conseguir una aplicación uniforme y un 
rebobinado perfecto.

• La aplicación del adhesivo es controlada desde el autómata.

• Es compatible con adhesivos hotmelt (termofusibles en base EVA y adhesivos PUR). 

VENTAJAS

• El adhesivo puede ser suministrado por distintos equipos fusores externos. Estos son capaces de suministrar altos caudales de 
adhesivo, con los que se asegura el gramaje en todo el ancho de la aplicación.

• Retroceso automático en parada para mantener el 100% de adhesivado sobre el sustrato. 

• Dispone de un sistema de aproximación del cabezal al sustrato que evita su deterioro durante las paradas en la producción.

• Su diseño permite realizar un enhebrado único de la bobina.

• Incluye un sistema automático de limpieza del cabezal. 

• El proceso de carga y descarga de las bobinas se realiza manualmente de una forma rápida y sencilla.

PANEL DE CONTROL  

• La pantalla táctil da acceso al control de todos los modos de trabajo del equipo a través de un menú intuitivo y fácil de usar.

• Los modos de trabajo disponibles son los siguientes: automático, manual, operación de limpieza y enhebrado.

Cabezal regulable


