meler /4

GLUING SOLUTIONS

EQUIPO
FUSOR
PS20

NON STOP




Edita:

Focke Meler Gluing Solutions, S. A.
Pol. Arazuri-Orkoien, ¢/B, n°3 A
E-31170 Arazuri - Navarra - Spain
Phone: +34 948 351 110
info@meler.eu - www.meler.eu

Focke Group

Edicion marzo 2024

© Copyright by Focke Meler

Reservados todos los derechos. Prohibida su reproduccion, difusion o
utilizacion, por medios informaticos o cualquier otro medio, de todo o parte de
este documento sin la autorizacion expresa de su propietario.

Las especificaciones e informaciones contenidas en este manual pueden ser
modificadas sin previo aviso.

La lengua oficial del presente manual es Unicamente la lengua inglesa. Las
restantes versiones del manual en otros idiomas son meras traducciones
sin ningun valor oficial ni eficacia. En caso de existir discrepancias o
contradicciones entre la version inglesa del manualy cualquier otra version
del manual escrita en otro idioma, prevalecera la version inglesa.

El presente manual es una traduccién del manual original a lengua espafiola.



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

INDICE

1. NORMAS DE SEGURIDAD 1-1
Generalidades 1-1
Simbologia 1-1
Elementos mecanicos 1-2
Elementos eléctricos 1-2
Elementos hidraulicos 1-2
Elementos neumaticos 1-2
Elementos térmicos 1-3
Materiales 1-3
Declaracion de ruido emitido 1-3
Utilizacion prevista 1-4
Usos no permitidos 1-4
2. INTRODUCCION 2-
Descripcion 2-2
Utilizacion prevista 2-2
Uso limitado 2-2
Modos de operacion 2-2
Identificacion del equipo fusor 2-3
Componentes principales 2-4
Equipamiento opcional 2-6
Sistema de control de presion mediante valvula bypass (VP) 2-6

Sistema de control de doble presion mediante valvula bypass (DP) 2-7



3. INSTALACION

Preliminares
Requerimientos de la instalacion
Espacio libre
Consumo Eléctrico
Aire comprimido
Otros factores
Desembalaje
Contenido
Fijacion del equipo
Conexion eléctrica de alimentacion
Conexion neumatica
Conexion de mangueras y aplicador
Conexion de I/0 externas
Temperatura ok
ON/OFF externo
Standby externo
Nivel bajo en depdsito
Estado ON/OFF
Taco de adhesivo casi vacio
Taco de adhesivo vacio
Estado Alarma
Puesta en marcha del motor
Consigna de velocidad del motor

Salida de error de variador

3-6
3-7

3-7

3-8
3-8

3-9



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

4. NAVEGACION EN PANTALLA TACTIL 4-1
Configuracion del equipo 4-7
Parametros 4-7

1. Desconexion por sobretemperatura 4-7

2. Standby 4-7

4. Tiempo de espera para que arranque el bombeo 4-8

3. Activacion del Standby tras parada motor 4-8

5. Tiempo de inyeccion de aire 4-9

6. Tiempo de espera en la inyeccion de aire 4-9

7. Tiempo de alarma en la inyeccion de aire 4-10

8. Volumen entregado 4-10

9. Tiempo de espera 4-11
10. Datos de la bomba 4-11
Programacion del reloj 4-12
1. Programacion del dia y hora actual 4-12

2. Programacion de la activacion/desactivacion del equipo 4-13

3. Programacion de la activacion/desactivacion de la funcion Standby del equipo 4-14
Ejemplo de Programacion para la activacion, desactivacion y standby 4-15
Establecer contrasena de seguridad 4-16
Establecer temperaturas de trabajo 4-17
Control de velocidad de la bomba 4-19
Seleccionar senal “INTERNA” 4-21
Seleccionar senal “EXTERNA” 4-21
Regulacion de la valvula by-pass 4-23
Ajuste de la valvula manual 4-23
Ajuste de la valvula neumatica 4-23
Apagado del equipo fusor 4-24
Utilizacion del sistema de secado de aire 4-24
Ciclo de inyeccion de aire 4-24

Regulacion de la presion de empuje 4-25



5. UTILIZACION DEL EQUIPO FUSOR 5-1
Informacion general 5-1
Llenado del depadsito 5-2
Puesta en marcha del equipo fusor 5-4

Visualizacion de alarmas 5-5
Activacion de la prefusion e inyeccion de gas 5-6
Activacion de la prefusion 5-6
Inyeccion de gas 5-7

6. MANTENIMIENTO 6-1
Limpieza del equipo 6-1
Despresurizacion del sistema 6-2
Limpieza del deposito 6-2

Cambio del tipo de adhesivo 6-2
Limpieza de adhesivo requemado. 6-3
Vaciado del depdsito 6-3
Limpieza del fondo del depdsito 6-4
Limpieza del plato empujador 6-6
Limpieza del detector capacitivo 6-8
Ajuste de la sensibilidad del sensor capacitivo 6-8
Regulacion de la sensibilidad del sensor capacitivo 6-8
Verificaciéon de la regulacion del sensor 6-9
Mantenimiento de la bomba 6-10
Inspeccion de fugas 6-10
Mantenimiento del motor-reductor 6-10
Limpieza del ventilador del motor 6-10
Verificacion del lubricante 6-10
Lubricantes recomendados 6-11
Mantenimiento de los termostatos 6-11

Mantenimiento del filtro del secador del aire 6-12



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

7. CARACTERISTICAS TECNICAS 7-1
Generales 7-1
Dimensiones 7-2
Accesorios 7-2

Sistema neumatico de control de presion de la valvula bypass 7-2
Sistema de visualizacion por baliza luminosa 7-2
Sistema de secado de aire para adhesivos PUR 7-3

8. ESQUEMAS ELECTRICOS 8-1

9. ESQUEMA NEUMATICO 9-1
Listado de componentes 9-1
Sistema de control de presion valvula bypass (VP) 9-3
Sistema de doble presion (DP) 9-3

10. LISTADO DE RECAMBIOS 10-1
A. CONJUNTO TAPA 10-3
B. CONJUNTO DEPOSITO 10-4
C. CONJUNTO DISTRIBUIDOR 10-5
D. CONJUNTO VALVULA DE PRESION 10-6
E. CONJUNTO MOTOR- BOMBA 10-7
F. CONJUNTO ARMARIO ELECTRICO 10-8
G. CONJUNTO NEUMATICO 10-11
H. CONJUNTO SECADOR DE AIRE (OPCIONAL) 10-12

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD 11-1



Esta pagina no contiene texto.



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

1. NORMAS DE SEGURIDAD

Generalidades

La informacidon contenida en estas indicaciones es aplicable no sélo a la
utilizacion habitual del equipo, sino a cualquier intervencion que se realice
sobre el mismo, ya sea con motivo del mantenimiento preventivo o en caso de
reparaciones y cambios de componentes de desgaste.

Es muy importante respetar siempre los avisos de seguridad contenidos en
este manual. En caso contrario, pueden producirse lesiones personales y/o
danos en el equipo o en el resto de la instalacion.

Antes de comenzar a trabajar con el equipo, lea cuidadosamente este manual
y, ante cualquier duda, consulte con nuestro Servicio Técnico. Nos encontra-
mos a su disposicion para cualquier aclaracion que precise.

Conserve los manuales en perfecto estado y al alcance del personal que utili-
cey realice el mantenimiento del equipo.

Facilite, asimismo, el material necesario para la seguridad: ropa adecuada,
calzado, guantes y gafas de proteccion.

Mantenga, en cualquier caso, respeto de las normas locales en materia de
prevencion de riesgos y reglamentos de seguridad.

Simbologia

La simbologia utilizada tanto en los equipos como en este manual representa,
en cada caso, el tipo de riesgo al que el operario estd expuesto. La falta de
atencion a una senal de advertencia puede producir lesiones personales y/o
dafnos en el equipo o en el resto de la instalacion.

Aviso: Riesgo de recibir sacudidas eléctricas. La falta de atencion puede pro-
vocar lesiones o la muerte.

Aviso: Zona caliente de altas temperaturas. Riesgo de quemaduras. Utilizar
elementos de proteccion térmica.

Aviso: Sistema bajo presion. Riesgo de quemaduras o proyeccion de particu-
las. Utilizar elementos de proteccion térmica y gafas.

Aviso: Informacion de interés para utilizacion correcta del sistema. Puede en-
trafar uno o varios de los riesgos anteriores, por lo que es necesario tenerla
en cuenta para evitar danos.

Aviso: Zona peligrosa. Riesgo de atrapamiento. La falta de atencion puede
provocar lesiones.

A\
/\
A
A
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Elementos mecanicos

La instalacion de encolado requiere de partes moviles que pueden causar
danos. Utilizar la instalacion debidamente y no eliminar las guardas de
seguridad con el equipo en funcionamiento; previene de posibles riesgos de
atrapamiento debido a elementos mecéanicos en movimiento.

No utilizar el equipo si los dispositivos de seguridad no estan colocados o
presentan deficiencias en su instalacion.

Para intervenciones de mantenimiento o reparacion, detener, mediante corte
delinterruptor general, el movimiento de las partes moéviles.

Elementos eléctricos

El sistema funciona con corriente monofasica o trifadsica de cierta potencia.
No manipular nunca el equipo con la alimentacién conectada, puede ocasio-
nar descargas eléctricas de gran intensidad.

La instalacion ha de estar correctamente conectada a tierra.

Los conductores de los cables de alimentacion de la instalacion deben corres-
ponder a la corriente y voltaje eléctricos requeridos.

Vigilar periédicamente los cables para controlar aplastamientos, desgastes o
rasgaduras, asi como evitar, en su colocacion, tropiezos o caidas.

Aunque el sistema cumple con los requisitos EMC, esta desaconsejada la
utilizacién, cercana a la instalacion, de elementos con alto nivel de radiacion
transmitida, por ejemplo teléfonos méviles o equipos de soldadura.

Elementos hidraulicos

Por tratarse de un sistema presurizado, deben observarse las precauciones

inherentes a un equipo de este tipo.
En cualquier casoy, antes de cualquier manipulacion, asegurarse de que el

circuito de adhesivo ha perdido completamente la presion. Alto riesgo de pro-
yeccion de particulas calientes, con el consiguiente peligro de quemaduras.

Extremar las precauciones con la presion residual que pudiera quedar conte-
nida en las mangueras o en otras partes de la instalacion al enfriarse el ad-
hesivo. Al calentar de nuevo, si los orificios de salida se encuentran abiertos,
existe el riesgo de proyeccion de particulas calientes.

Elementos neumaticos

Algunos equipos utilizan aire comprimido a 6 bar de presién. Antes de cual-
quier manipulacidn, asegurarse de que el circuito ha perdido completamente

la presion. Riesgo de proyeccion de particulas a alta velocidad que pueden
ocasionar lesiones de cierta gravedad.

Extremar las precauciones con la presion residual que pudiera quedar con-
tenida en el circuito antes de desconectar cualquier tubo de alimentacion
neumatica.
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Elementos térmicos

Todo el sistema trabaja con temperaturas que pueden sobrepasar los 200 °C
(392 °F). Debe trabajarse con protecciones adecuadas (vestido, calzado, guantes
y gafas de proteccion) que cubran bien las partes expuestas del cuerpo.

Se debe tener en cuenta que el calor, debido a las altas temperaturas alcan-
zadas, no desaparece de forma inmediata aunque se desconecte la fuente,
eléctrica en este caso, que lo provoca. Extremar en este sentido las precaucio-
nes, incluso con el propio adhesivo. Este puede seguir muy caliente incluso en
estado solido.

En caso de quemaduras:

1. Sila quemadura se ha producido por contacto con adhesivo fundido,
No tratar de retirar el material adhesivo de la piel. Tampoco retirarlo
aun cuando esté solidificado.

2. Enfriar inmediatamente la zona afectada con abundante agua fria y lim-
pia.

3. Acudir lo antes posible al servicio médico de la empresa o al hospital mas
cercano. Facilitar la Hoja de Datos de Seguridad del adhesivo al personal
médico.

Materiales

Los sistemas Meler estan destinados a su utilizacion con adhesivos termo-
fusibles. No se emplearan con otro tipo de materiales, ni mucho menos con
disolventes, que puedan ocasionar riesgos personales o dafos a 6rganos
internos del sistema.

Algunos equipos estan destinados especificamente para emplear adhesivos
termofusibles reactivos al poliuretano (PUR]. Operar con PUR en un equipo
que no esté preparado para ello puede ocasionar dafos severos en el mismo.

En la utilizacion del adhesivo se seguiran al respecto las normas contenidas
en las Hojas Técnicas y de Seguridad facilitadas por el fabricante. En especial
poner atencion las temperaturas aconsejadas de trabajo, para evitar degrada-
ciones y carbonizaciones del adhesivo.

Ventilar suficientemente el area de trabajo para eliminar los vapores genera-
dos. Evitar la inhalaciéon prolongada de estos vapores.

Se utilizaran siempre componentes o recambios originales Meler, lo que ga-
rantiza el buen funcionamiento y prestaciones del sistema.

Declaracion de ruido emitido
El nivel de presion acustica de emision ponderado A [LpA] del equipo en funcio-
namiento no supera los 70 dB(A) en ningun caso.

El nivel maximo de presién acustica ponderado C [LpC ..J y el nivel de potencia
acUstica ponderado A (L), no superan valores mencionables, por lo que no
constituyen un riesgo especifico que deba tenerse en consideracion.
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Utilizacion prevista

El equipo estd previsto para ser utilizado en las siguientes condiciones:

Aplicacion de adhesivos termofusibles a una temperatura de hasta
200 °C (392 °F). Consultar con el Servicio Técnico de Meler para ope-
rar con temperaturas de trabajo superiores.

Utilizacién del equipo con elementos accesorios Meler.

Instalacion del equipo conforme a las normativas de seguridad vigentes y
a las indicaciones contenidas en este manual (anclajes, conexion eléctri-
ca, conexion hidraulica, etc).

Utilizacion del equipo en ambientes no explosivos o quimicamente no
agresivos.

Utilizacion del equipo siguiendo las prescripciones de seguridad con-

tenidas en este manual, asi como en las etiquetas incorporadas en los
equipos, utilizando medios de proteccion adecuados en cada modo de
operacion.

Usos no permitidos

El equipo nunca debe utilizarse en las siguientes condiciones:

Utilizaciéon con adhesivos base poliuretano reactivo o poliamida o con
cualquier otro material que pueda provocar riesgos para la seguridad o
para la salud cuando son calentados.

Utilizacion en ambientes donde se requiera limpieza mediante chorros de
agua.

Utilizaciéon para calentar o fundir productos alimenticios.

Utilizacion en atmdsferas potencialmente explosivas, en ambientes qui-
micos agresivos o al aire libre.

Utilizacion o manipulacién sin las protecciones de seguridad adecuadas.

Utilizacidn si no se dispone de la formacion necesaria tanto en el uso del
equipo como en el empleo de todas las medidas de seguridad necesarias.

Nota: No modificar el equipo ni utilizar elementos no suministrados por Meler.
Cualquier modificacion de un elemento del equipo o parte de la instalacion
deberd ser consultada previamente al Servicio Técnico.
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2. INTRODUCCION

En este manual se puede encontrar informacion sobre la instalacion,
utilizacion y mantenimiento del equipo fusor de adhesivo Plato seqguidor Non
Stop de Meler, en adelante PS20 Non Stop.

El equipo PS20 Non Stop comprende la gama de equipos fusores de adhesivo
de 50 litros con bomba de engranaje.
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Descripcion

Los equipos fusores de adhesivo PS20 Non Stop estan concebidos para su
utilizacion con mangueras y aplicadores Meler en aplicaciones de adhesivos
termofusibles. En sus diversas variantes - cordon, laminacion o espirolado-
spray - cubren un gran campo de aplicaciones, siendo muy versatiles en todos
los mercados en los que participa.

Utilizacion prevista

Los equipos fusores PS20 Non Stop estan previstos para ser utilizados en las
siguientes condiciones:

e Fusiony bombeo de adhesivos termofusibles a una temperatura de
hasta 200°C.

e Utilizacion de los equipos fusores con elementos accesorios Meler.

e Instalacion de los equipos fusores conforme a las normativas de
seguridad vigentes y a las indicaciones contenidas en este manual
(anclajes, conexion eléctrica, conexion hidraulica, etc).

e Utilizacion de los equipos fusores en ambientes no explosivos o
quimicamente agresivos.

e Utilizacion de los equipos fusores siguiendo las prescripciones de
seguridad contenidas en este manual, asi como en las etiquetas
incorporadas en los equipos, utilizando medios de proteccion
adecuados en cada modo de operacion.

Uso limitado

Los equipos fusores PS20 Non Stop deben utilizarse en la manera para la que
han sido previstos y en ningln caso en las siguientes condiciones:

e Utilizacion con adhesivos base poliuretano reactivo o poliamida o con
cualquier otro material que pueda provocar riesgos para la seguridad o
para la salud cuando son calentados.

e Utilizacion de los equipos fusores en ambientes donde se requiera
limpieza mediante chorros de agua.

e Utilizacion de los equipos fusores para calentar o fundir productos
alimenticios.

e Utilizacion o manipulacién de los mismos sin las protecciones de
seguridad adecuadas.

Modos de operacion

Los equipos fusores PS20 Non Stop pueden utilizarse en los modos descritos
a continuacion:

Modo de encendido_ El equipo fusor mantiene los elementos calientes
a la temperatura indicada en la pantalla y preseleccionada en el valor
deseado. El conjunto bomba motor se mantiene activado en espera de
solicitud de consumo por apertura de una o varios aplicadores.
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Para que el sistema bombee se deben cumplir tres condiciones,
primera que el operador halla habilitado el bombeo (en pantalla con
la opcidn de habilitacién ON/OFF), segunda, que las temperaturas
preseleccionadas para cada elemento (depdsito, parrilla, distribuidor,
aplicadores, mangueras) hallan sido alcanzadas, y tercero, que halla
trascurrido el tiempo de espera de arranque bombeo.

Una vez que se cumplen las tres condiciones anteriores el bombeo se
puede activar de dos formas: manualmente o mediante el contacto de
senal externa.

En los tres casos permiten seleccionar la velocidad de giro del motor
mediante consigna interna o externa. Si seleccionamos consigna
interna marcamos la velocidad de giro en un valor comprendido entre 0
y 100 rpm. Si seleccionamos consigna externa la velocidad de rotacién
del motor se selecciona mediante senal externa de control 0-10V.

Modo de standby_El equipo fusor permanece en estado de reposo
con las temperaturas de los elementos a un valor (programable) por
debajo del preseleccionado. El conjunto bomba-motor permanece
desactivado.

Modo alarma_El equipo fusor detecta un funcionamiento incorrecto y
advierte del suceso al operador. El conjunto bomba-motor permanece
desactivado.

Modo paro_El equipo fusor permanece apagado sin calentar
elementos y con el conjunto bomba-motor desactivado. Sin embargo
se mantiene la alimentacion eléctrica y neumatica de red, si la hubiera,
al equipo.

Identificacion del equipo fusor
Cuando realice pedidos de material de recambio o solicite apoyo de nuestro
servicio técnico deberd conocer el modelo y referencia de su equipo fusor.

Estos datos y otra informacion de caracter técnico podra localizarlos en la
chapa de identificacion situada en el lateral de la base del equipo fusor.

-
= v
™ g Ref. Serial No./N° Serie
Q: | | 3
L w
w ; Outputs/Sali Power supply/Ali i6 Date/Fecha -E
& | || || || | 3

= O
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Componentes principales

—_

. Pantalla tactil.

2. Puerta de acceso a zona electronica y conexiones.

3. Tapa de acceso a depdsito.

4. Interruptor principal.

5. Acometida eléctrica.

6. Ruedas de desplazamiento de la unidad.

7. Conexiones eléctricas manguera-aplicador. Ubicacién lateral o trasera.

8. Distribuidor de salidas a mangueras (hasta 2 conexiones hidraulicas por
conjunto motor-bomba simple o 4 en doble). Ubicacion lateral o trasera.

9. Valvula mecanica by-pass limitadora de presion.

10. Valvula neumatica by-pass limitadora de presion (sistema opcionall.
11. Valvula de purga.

12. Valvula de cierre de paso depdsito-distribuidores.

13. Baliza (opcional).
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Equipamiento opcional

Para incrementar la funcionalidad de los equipos fusores se pueden
incorporar a éstos los siguientes elementos opcionales:

e Sistema de control de presion mediante valvula bypass.
e Sistema de control de doble presién mediante valvula bypass.
e Sistema de visualizacion por baliza luminosa.

e Sistema de secado de aire para adhesivos PUR.

Sistema de control de presion mediante valvula bypass (VP)

EL PS20 Non Stop dispone de un sistema de control que permite variar de
forma automatica la presion de la valvula bypass, y por tanto, la presion de la
aplicacion. EL modo de funcionamiento se lleva a cabo mediante una valvula
proporcional (VP).

La presion de entrada al regulador neumatico bypass esta controlada por la
valvula proporcional, la cual estd comandada por una senal externa de 0-10V.

Por defecto, la conversidn es la siguiente:
0V --> 0 bares neumaticos
10V --> 6 bares neumaticos

Este método de control permite variar la presion de bypass, y por tanto, la
cantidad de adhesivo aplicado de forma automatica.

Es importante mantener unas revoluciones minimas que garanticen mantener
la presion de adhesivo demandada.

FILTRO VP
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Sistema de control de doble presion mediante valvula
bypass (DP)

El equipo PS20 NS dispone de un sistema de control que permite variar de
forma automatica la presion de la valvula bypass, y por tanto, la presion
de la aplicacion. El modo de funcionamiento se lleva a cabo mediante una
electrovalvula de doble presion.

Esta electrovalvula consta de dos entradas de aire a una determinada e
independiente presion y una salida que va a la valvula bypass.

La presion de aire de salida cuando la electrovalvula esta en reposo es igual
a la presion que viene dada a través del regulador colocado en el frontal del
equipo fusor; mientras que cuando se activa, la presion es la de red.

Con este método de trabajo, y para trabajar a caudal cuando el aplicador esta
echando adhesivo, la presion del aire de red tiene que ser de 6 bares. Con esto
conseguimos que todo el caudal generado por la bomba salga por el aplicador
de manera constante.

En el momento en el que no se esta aplicando, se desactiva la electrovalvula
para actuar sobre la valvula bypass con una presion regulada e inferior a 6
bares. Asi se evita que todo el sistema se sobrepresurice. De este modo, se
evita que en el inicio de la siguiente aplicacion haya un golpe de presion, es
decir, una cantidad excesiva de adhesivo.

1. Mandmetro 0-10 bar

2. Regulador de presion 0-10 bar

3. Electrovalvula
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3. INSTALACION

Aviso: Los equipos fusores son equipamientos dotados de tecnologias
actuales y con ciertos riesgos previsibles. Por tanto, permitir Gnicamente
al personal adecuado, con suficiente entrenamiento y experiencia, la
manipulacion, instalacion o reparacion de estos equipos.

Preliminares

El equipo fusor PS20 Non Stop se suministra con los elementos necesarios
para su instalacion. Sin embargo, algunos componentes deben ser
suministrados por el propio usuario en funcién de la ubicacién y conexiones de
cada instalacion particular:

e Tornillos de anclaje del equipo fusor.

e Cable de corriente para alimentacion eléctrica.

e Conducto neumatico y conexion a red de aire comprimido.

e Cable multifilar para funciones eléctricas de control externo.

e Opcionalmente, sistema de aireacion de gases.

Requerimientos de la instalacion

Antes de instalar un equipo fusor PS20 Non Stop debemos asegurar que el
espacio destinado a ello permite la ubicacion, conexion y utilizacion de todo
el sistema. Asimismo, debemos comprobar que los suministros eléctrico y
neumatico cumplen los requisitos demandados por el equipo fusor a instalar.

Espacio libre

A PUERTA ABIERTA 430 mm
B DESPLAZAMIENTO DEL ARMARIO ELECTRICO 410 mm
C LONGITUD EQUIPO 1150 mm
D LONGITUD EQUIPO CON ACCESO LATERAL A DISPOSITIVOS 2080 mm
E ALTURA EQUIPO 1825 mm
F ANCHO EQUIPO CON ACCESO TRASERO A DISPOSITIVOS 1510 mm
G ANCHO EQUIPO 510 mm
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Consumo Eléctrico

Para instalar un equipo fusor PS20 Non Stop debemos tener en cuenta el
consumo total de la instalacion, incluyendo el consumo de la mangueray
aplicador instalada.

Comprobar, antes de la conexion, que el voltaje al que va a conectarse el
equipo fusor es el correspondiente que aparece en la placa de caracteristicas
del equipo.

Conectar y comprobar que se dispone de una buena toma de tierra de la
instalacion.

Aviso: Riesgo de electrocucion. Aun con el equipo apagado, existe tensién en
los bornes de entrada, lo que puede resultar peligroso en manipulaciones
internas del equipo.

El equipo fusor PS20 Non Stop debe instalarse con un interruptor de
desconexion de tension bloqueable que aisle al fusor de su fuente de
alimentacion. Debera protegerse contra sobrecargas y cortocircuitos mediante
el interruptor magnetotérmico correspondiente e instalar una proteccion
personal contra derivaciones a masa mediante interruptor diferencial.

Las potencias asociadas a estas protecciones vienen indicadas en la tabla del
apartado ‘Conexion eléctrica de alimentacion’.

Aire comprimido

Opcionalmente puede instalarse un sistema secador de aire. Si el sistema lo
incorpora sera necesario disponer de una red de aire comprimido seco y no
lubricado a una presion maxima de 6 bar.

El consumo de aire del secador de aire estd en funcién de la frecuencia de
aplicacion, por tanto sera necesario, en cada caso, estimar este consumo. De
forma general, podemos dar como valor maximo un consumo de 4,5 |/min
para una presion de 0.5 bar con el ciclo estandar establecido (10 min reposo /
10 s aplicacion).
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Otros factores
En la instalacion del equipo fusor PS20 Non Stop debe tenerse en cuenta
otras consideraciones de indole practica:

e Mantener accesible la boca de carga para el cdmodo llenado del equipo
fusor.

e Disponer el equipo fusor de forma que pueda visualizarse con facilidad
el display de su panel frontal, donde se muestran las temperaturas y
las posibles senales de alarma.

e Tratar de evitar, en lo posible, longitudes innecesarias de mangueras
que provocan consumos elevados de energia eléctrica y altas pérdidas
de carga.

¢ Noinstalar el equipo fusor al lado de fuentes potentes de calor o frio
que puedan distorsionar su funcionamiento.

e Evitar vibraciones del equipo fusor.

e Facilitar el acceso a zonas de mantenimiento del equipo fusor (bomba,
valvula de vaciado, interior del depdsito, etc).

Desembalaje

Antes de proceder a la instalacion del equipo fusor éste debe ser extraido de
su ubicacion sobre el palet y examinado para detectar posibles deterioros o
roturas. Comunicar cualquier desperfecto, incluso del embalaje externo, a su
Delegado Meler o a la Oficina Principal.

Contenido

El embalaje de expedicion del equipo fusor PS20 Non Stop puede contener
elementos accesorios demandados en el mismo pedido. De no ser asi, los
elementos estandar que acompafan al equipo fusor son los siguientes:

e Manual de instrucciones.

e Tarjeta de garantia.

e Racores de conexién de mangueras.
e Pasamuros Pg de conexidn eléctrica.

e Conector para I/0 externas (incluidos en la tarjetas).

Fijacion del equipo

Los equipos fusores PS20 Non Stop incorporan unas ruedas para su comodo
desplazamiento y ubicacion cerca de la maquina principal.

Las cuatro ruedas son giratorias 360°, dos de ellas con fijacion de bloqueo.
Para mover la unidad, desbloquear las dos ruedas levantando la pestana hacia
arriba.
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Conexion eléctrica de alimentacion
Los equipos fusores PS20 Non Stop se suministran para ser conectados a la
red eléctrica de alimentacién segun su potencia de consumo:

e 3 fases 400 VAC con neutro.

En todos los casos se requiere una buena conexion de toma de tierra.

Los valores de consumo -maximos-, segun equipo fusor y configuracion de
salidas, son los que se ven en la tabla adjunta.

400 VAC Y 400 VAC Y
1 Bomba simple 1 Bomba doble
PS20 NS
2 22.09 A 24.83 A
27.30 A 30.04 A

Aviso: Riesgo de recibir sacudidas eléctricas. La falta de atencién puede
provocar lesiones o la muerte.

Colocar en el equipo fusor el pasamuros Pg21 de conexion eléctrica, en la
zona destinada para ello, fijandolo a la chapa con la tuerca correspondiente.

Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar el cable
de potencia (@14-18 mm) por el pasamuros Pg21 y fijarlo como se muestra en
la figura, cuidando de que el cable quede perfectamente sujeto y permita, sin
obstaculos, el cierre de la puerta.

Conectar cada hilo del cable de potencia en su lugar correspondiente de las
bornas de entrada en el interior del armario eléctrico.

LT L2 L3 N PE
3N ~ 400V 50/60Hz + PE

Conexion neumatica

En el caso de instalar una valvula limitadora de presion bypass con control
neumatico se debe alimentar al equipo con aire comprimido.

Antes de conectar la alimentacidn neumatica al equipo fusor, asegurarse de
que el regulador de presidn se encuentra cerrado completamente. Para ello,
girar en sentido antihorario el mando del regulador hasta su tope.

Conectar la red de aire de la planta (6 bar max.) a la entrada del equipo fusor
mediante un tubo flexible de didmetro exterior 6 mm. El equipo dispone de un
racor rapido para ello.
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Dar paso al aire de red y girar en sentido horario el regulador de presiéon. La
relacion entre la presion neumatica y la presion hidraulica del circuito es de 1

a 13 bar. :
Aviso: A 6 bar de red la presion maxima del circuito hidraulico alcanza los 80 ‘ . \

bar. Riesgo de quemaduras o proyeccién de particulas. Utilizar elementos de
proteccién térmica y gafas.

Conexion de mangueras y aplicador

Los equipos fusores PS20 Non Stop utilizan componentes estandar Meler. Toda
la gama de mangueras y aplicadores pueden ser conectadas a estos equipos.

En los equipos fusores PS20 Non Stop pueden conectarse hasta cuatro salidas
manguera-aplicador, dependiendo del nimero de bombas instaladas.

Aviso: A la hora de conectar salidas manguera-aplicador verificar que la
potencia conectada no supera la potencia maxima admisible porcada salida.

Los equipos fusores PS20 Non Stop disponen de un distribuidor hidraulico por
cada salida con 2 posibles conexiones. Conectar las mangueras al distribuidor,
segun la necesidad de la instalacidn y la facilidad de conexion.

Precauciones:

¢ |dentificar cada manguera-aplicador con el distribuidor correspondiente
y con la conexion eléctrica de la salida que se haya utilizado.

o Utilizar preferiblemente racores a 45° 6 90° para minimizar el espacio
que ocupan las mangueras. Los racores rectos suelen generar
curvaturas de radios muy pequenos que pueden causar la rotura interior
de la manguera.

e Conservar los tapones roscados que se extraigan del distribuidor para
conectar una manguera. En el futuro pueden ser necesarios si una
manguera es retirada de su posicion.

e Realizar las conexiones eléctricas de mangueras y aplicadores con el
equipo apagado. Lo contrario puede ocasionar defectos eléctricos en la
conexiony la aparicion de mensajes de alarma en el display del equipo
fusor.

Conexion de 1/0 externas

Las senales de entrada y salida del equipo fusor (I/Q) permiten a éste
comunicarse con la maquina principal de forma sencilla y directa.

Laas senales que pueden ser utilizadas para comunicacion con la maquina
principal son las siguientes:

e Temperaturas ok_salida de contacto sin tension que comunica a la
maquina principal (0 a una baliza luminosa de aviso) que todas las
temperaturas del sistema han alcanzado un valor 3° por debajo de su
valor de consigna [y cumplido el tiempo de retardo), en el arranque,
o que su valor real no se encuentra 20°C por debajo de su valor de
consigna mientras trabaja.

e ON/OFF externo_entrada de control del modo ON/OFF, mediante
contacto sin tensién. Con contacto cerrado se conecta el equipo; con
contacto abierto se desconecta.
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e Standby externo_entrada de control del modo standby, mediante
contacto sin tension. Con contacto cerrado se conecta la funcion de
standby; con contacto abierto se desconecta.

e Nivel bajo en depdsito_salida de contacto sin tension que comunica
a la maquina principal (o a una baliza luminosa de aviso) que el
nivel de adhesivo fluido en el depdsito ha alcanzado el limite minimo
establecido (opcionall.

e Estado ON/OFF_salida de contacto sin tensién que comunica a la
maquina principal si el equipo se encuentra activado ¢ desactivado.

¢ Taco de adhesivo casi vacio_salida de contacto sin tensién que
comunica a la maquina principal que el taco de adhesivo se encuentra
casi terminado.

¢ Taco de adhesivo vacio_salida de contacto sin tensién que comunica a
la maquina principal (o a una baliza luminosa de aviso) que el taco de
adhesivo se ha terminado.

e [Estado Alarma_salida de contacto sin tension que comunica a la
maquina principal (o a una baliza luminosa de aviso) que se ha
producido alguna alarma en el funcionamiento del equipo.

¢ Puesta en marcha del motor_para cada bomba instalada se puede
controlar la puesta en marcha del motor mediante el cierre de un
contacto externo sin tension.

e Consigna de velocidad del motor_para cada bomba instalada se puede
controlar la velocidad de giro del motor [y por tanto de la bombal)
mediante una senal externa de 0 a 10V DC.

e Salida de error de variador_salida de contacto sin tensién que
comunica, normalmente, a un baliza el error que se produce en el
variador.

Aviso: Riesgo de recibir sacudidas eléctricas. La falta de atencién puede
provocar lesiones o la muerte.
‘

Temperatura ok

1. SiUnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la senal de puesta en marcha a las bornas
XTOK1y XTOK2. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.
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ON/OFF externo

1. Sidnicamente va a cablearse esta senal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Desconectar el puente existente entre las bornas 13X21y 13X22.

4. Conectar los dos hilos de la sefal de puesta en marcha a las bornas
13X21y 13X22. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexidn.

5. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

6. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Standby externo

1. SiUnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?2.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la sefal de puesta en marcha a las bornas
13X11y 13X12. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexidn.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Nivel bajo en depdsito

1. SiUnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?2.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefial (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la senal de puesta en marcha a las bornas
16X57 y 16X58. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexion.




4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.

Estado ON/OFF

1. Silnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la senal de puesta en marcha a las bornas
16X51y 16X52. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

A Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.

Taco de adhesivo casi vacio

1. Siunicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?2,

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm)] por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la sefal de puesta en marcha a las bornas
16X53 y 16X54. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

fif Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.
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Taco de adhesivo vacio

1. Sidnicamente va a cablearse esta senal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la senal de puesta en marcha a las bornas
16X55y 16X56. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.

Estado Alarma

1. SiUnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?2.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta la borna donde
va a ser instalado.

3. Conectar los dos hilos de la sefal de puesta en marcha a las bornas
16X59 y 16X510. La borna es doble por lo que habra que conectar cada
hilo en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin
tension no existe polaridad de conexidn.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Verificar que el cable ha quedado bien conectado y su recorrido por
el armario eléctrico no presenta riesgos de atrapamiento, corte o
cualquier deterioro accidental.

Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.

Puesta en marcha del motor

1. SiuUnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?2.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta las bornas de
entrada en la zona inferior.
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3. Conectar los dos hilos de la senal de puesta en marcha a las bornas
XP11y XP12. La borna es doble por lo que habra que conectar cada hilo
en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin tension
no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

5. Para que esta senal tenga efecto debe estar seleccionada activacion
motor externa.

Consigna de velocidad del motor

1. Silnicamente va a cablearse esta sefal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

2. Abrir la puerta del armario eléctrico hasta su posicion maxima. Pasar
el cable de la sefal (@4-8 mm) por el pasamuros Pg13y fijarlo al
anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta las bornas en
el interior junto al variador del motor.

3. Conectar los dos hilos de la senal de velocidad a las bornas XV11y
XV12. La borna es doble por lo que habra que conectar cada hilo en uno
de los dos orificios de la borna. El positivo de la senal debe conectarse
en el punto XV12, mientras que el negativo se conectard al punto XV11.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

= ol o ‘ 5. Para que esta senal tenga efecto debera estar seleccionada consigna
SRR gl motor externa.

Salida de error de variador
1. Sidnicamente va a cablearse esta senal, utilizar un cable bifilar de
seccion 0.5 mm?.

Colocar un pasamuros Pg13.5 junto a la entrada de alimentacion
eléctrica.

2. Pasar el cable de la sefal (max. @12.5mm) por el pasamuros Pg13.5
y fijarlo al anclaje interior, cuidando de que el cable alcance hasta las
bornas correspondientes.

3. Conectar los dos hilos de la sefal de puesta en marcha a las bornas
XE11y XE12. La borna es doble por lo que habra que conectar cada hilo
en uno de los dos orificios de la borna. Al ser un contacto sin tension
no existe polaridad de conexion.

4. Asegurarse de que los cables han quedado perfectamente fijados por
los tornillos de la borna.

Aviso: Conectar a 24V AC o DC con una corriente maxima de 1A.
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4. NAVEGACION EN
PANTALLA TACTIL

La pantalla tactil dispone de 5 pestafas principales. A su vez dentro de
algunas pestanas principales se accede a otras pantallas.

e Pestana A: INTRO

- Pantalla 1
- Pantalla 2
e CONF. PROGRAMA
e CONF. FECHA
- Pantalla 3
- Pantalla 4
e Pestana B: T2INT

e PestanaC: T2EXT

- Pantalla 1
- Pantalla 2
- Pantalla 3

e PestanaD: BOMBEO

- SENAL EXTERIOR BOMBA 1
- SENAL EXTERIOR BOMBA 2

e PestanaE: TANQUE

- PREFUSION
- INYECCION DE AIRE

Ademas, todos los parametros, temperaturas, velocidad de motor, etc se
introducen a través de una pantalla numérica:

Vuelve a la pantalla anterior sin hacer cambios

Borra la ultima cifra marcada

Acepta el nimero marcado
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L
i TANQUE A - Intro
B - Temperatura interna
C - Temperatura externa
D - Bomba

E - Tanque

Equipo apagado per D10

ALARMA FECHA 'Y HORA

[ 2> Hﬂ A pantalla Intro 2

Pantalla Intro 2

TANQUE |

A pantalla
“MB_—| CONF PROGRAMA
Activacion Standby
tras parada Motor y o
. | pantalla
| o ] “ min CONF. FECHA

ALARMA FECHA Y HORA

I A pantalla Intro 1 H— <1

mgl A pantalla Intro 3|

Pantalla CONF. PROGRAMA

Lunes
Martes
Miércoles
Jueves
Viernes
Séabado
Domingo

[—T— N — —
[ o | o | [ o W o |
[ standbyon | (@) [ Standbyoff |
[ o | o | [ o J o |

oOn <o XxXzZTIr
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Pantalla CONF. FECHA

Cambiar Fecha y Hora

24/05/2017 - 11:24:35

| Combiar |

6 ——% A pantalla Intro 2

Pantalla Intro 3

%Standby

T Espera arranque bombeo (min)

ALARMA FECHA Y HORA

I A pantalla Intro 2 H—* <2 I 4>| A pantalla Intro 4 |

Pantalla Intro 4

BOMBEO i TANQUE 1

Espaiiol Francés  Inglés \ } Celsius

L / \Tj a \F} Fahrenheit

ALARMA FECHA Y HORA

| Apantalla Intro 3 I e ‘.—ﬁ A pantallaIntro 5 |
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Pantalla Intro 5

BOMBEO 1 TANQUE l

CONTRASENA HABILITADA

ALARMA FECHA Y HORA

I A pantalla Intro 4 H

INTRO | TOINT

N BTN RGN
N T NG
Kl BRI - GE

ALARMA FECHA Y HORA

[ INTRO ' BOMBEO ' TANQUE I

BT - EoN mom
El T - o o

ALARMA FECHA Y HORA

A pantalla T°Ext 2 |
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BOMBEO I TANQUE I

I MO e
BT - NN SO
S e & T
Bl BT MO SO

ALARMA FECHA Y HORA

| A pantalla TExt 1

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

CONSIGNA
A pantalla SENAL

| INTERNA B I MODIF; SENAL
EXTERIOR BOMBA 1

DATOS BOMBA — Si el equipo lleva dos
h % « 0 o quip

bombas, a pantalla
ALARMA FECHA Y HORA SENAL EXTERIOR
BOMBA 2

Pantalla SENAL EXTERIOR BOMBA 1/ BOMBA 2

SENAL EXTERIOR BOMBA 1

Decimas de Voltio 0 - 100

SENAL MAQUINA:
(Decimas de Voltio)
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BOMBEO I TANQUE

I PREFUSION

A pantalla
PREFUSION

I:> I INYECCION DE GAS — Apantalla
INYECCION GAS

ALARMA FECHA Y HORA

Pantalla PREFUSION

PREFUSION

Volumen desalojado(cm3)

Tiempo de Espera Stop

PARRILLA CILINDRO

<« —=—— A pantalla TANQUE |

Pantalla INYECCION DE GAS

INYECCION DE GAS
Tiempo Inyeccion (seg)
Tiempo de Espera (min)

Tiempo de Alarma (min)

CICLO DEPOSITO
ABIERTO
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Configuracion del equipo

Parametros
La maquina permite configurar 10 parametros:
1. Desconexion por sobretemperatura

Cuando se supera la temperatura de consigna en un valor comprendido entre
10y 30 la maquina se desconecta.

A pantalla numérica |

%/oStandby

T Espera arranque bombeo (min)

Aparece la pantalla numeérica. Teclear un valor comprendido entre 10y 30y
marcar “ENTER".

El valor visualizado corresponde al incremento de la temperatura real sobre
la temperatura de consigna permitido sin que se active el mensaje de alarma.

2. Standby

Cuando se activa esta funcién la maquina desciende su temperatura en un
porcentaje comprendido entre el 25% vy el 55%.

A pantalla numérica |

%Standby

T Espera arranque bombeo (min)

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor comprendido entre 25y 55y
marcar "ENTER".

El valor visualizado corresponde al porcentaje de decremento de la
temperatura real sobre la temperatura de consigna que se activara con la
funcion.
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3. Activacion del Standby tras parada motor

Después de un tiempo sin usar el motor la maquina entra en Standby. Este
tiempo se programa y puede variar entre 1 minuto y 60 minutos.

Se activa con la pestainia ON/OFF.

TANQUE |

Activacion Standby

Activacion Standby
tras parada Motor

Especificar el tiempo

ALARMA

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor comprendido entre 1y 60y
marcar “ENTER".

4. Tiempo de espera para que arranque el bombeo

El tiempo que espera la maquina para bombear una vez que ha alcanzado la
temperatura de consigna.

TANQUE 1

%oStandby

T Espera arranque bombeo (min)

A pantalla numérica |

ALARMA

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor entre comprendido entre 0y 60
y marcar “ENTER".
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5. Tiempo de inyeccion de aire

Es el tiempo durante el cual se efecttia un barrido en el depdsito, es decir,
entra aire y sale aire.

someeo ERZULRIE

= 4
I PREFUSION

I INYECCION DE GAS

A pantalla INYECCION
DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA

INYECCION DE GAS

Tiempo Inyeccién (seq) % A pantalla numérica

cICLO DEPOSITO
ABIERTO

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor y marcar “ENTER".

6. Tiempo de espera en la inyeccion de aire

Es el tiempo que trascurre entre ciclo y ciclo de inyeccion de aire.

INYECCION DE GAS

Tiempo de Espera (min) % A pantalla numérica

cIcLo DEPOSITO ‘

ABIERTO

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valory marcar “ENTER".
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7. Tiempo de alarma en la inyeccion de aire

Si la inyeccion de aire estd activada y se abre la tapa del depdsito, trascurre un
tiempo hasta que salta la alarma (en la baliza se ilumina el rojo).

INYECCION DE GAS

A pantalla numérica

DEPOSITO

ABIERTO

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor comprendido entre 1y 60y
marcar "ENTER".

8. Volumen entregado

El prefusor es activado cuando se bombea adhesivo y el sensor de nivel esta
en senal de bajo nivel, y ademas se suma a la proporcion de un determinado
volumen en centimetros cubicos. El volumen adicional es introducido como
punto de referencia.

UL TANQUE

| reruson = —|  Apantallade

PREFUSION

¢ I INYECCION DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA

PREFUSION

Volumen desalojado(cm3) .
_—ﬁ A pantalla numérica
Tiempo de Espera Stop n
(seq)

PARRILLA CILINDRO

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor y marcar “ENTER".
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9. Tiempo de espera

Si la prefusion esta habilitada y el detector de nivel esta detectando adhesivo
el “Tiempo de espera” es el tiempo en segundos desde esta posicion hasta
que en el equipo se des habilita la prefusion.

PREFUSION

Volumen desalojado(cm3) —

Tiempo de Espera Stop
(seg)

PARRILLA CILINDRO

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor y marcar “ENTER".
10. Datos de la bomba

La bomba se define como el nimero de centimetros cubicos por revolucion
que es capaz de bombear. El equipo necesita bombear:

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

BOMBA 2 OFF | INTERNO

CONSIGNA

| INTERNA “ rpm I MODIF. SENAL

DATOS BOMBA colrev ﬁ

ALARMA FECHA Y HORA

Cuando la bomba es simple, se marca “17, si es doble se marca “2”. En la
eficiencia se marca 100.

Los datos se introducen en el teclado numérico y se pulsa “ENT".
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Programacion del reloj

1. Programacion del dia y hora actual

BOMBEO I TANQUE

OFF |

[ e s
Activacién Standby

tras parada Motor
1 - BN

ALARMA FECHA Y HORA

Aparece la pantalla de FECHAY HORA

Cambiar Fecha y Hora

24/05/2017 - 11:24:35

‘W

A pantalla CONF.
FECHA

A pantalla numérica

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor y marcar “ENT".

Repetir el mismo proceso para cambiar el mes, el dia, la hora y los minutos.

Por Gltimo marcar pestana “CAMBIAR".

La nueva fechay hora aparecen.
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2. Programacion de la activacion/desactivacion del equipo

Para cada dia de la semana es posible programar una hora de activacion y
otra de desactivacion. Esta programacion se activa o desactiva con la tecla
ON/OFF.

Aviso: al activar la programacion, el encendido y el standby no funcionan.

TANQUE

A pantalla CONF.

Activacion Standby
tras parada Motor FECHA

. B

ALARMA

Hora

Minutos

Seleccionar la hora de encendido.

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor y marcar "ENT".
Repetir la operacion para introducir los minutos.
Repetir la operacion para introducir la hora de apagado.

Repetir la operacion para el resto de los dias de la semana.

Nota: Tanto la activacion como la desactivacion pueden programarse en dias
diferentes. El equipo se activara o desactivara secuencialmente en funcion los
horarios programados.
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Por ultimo activar o desactivar la programacién pulsando la pestafna ON/OFF.

BOMBEO I TANQUE 1

— | Activar / Desactivar

Activacion Standby
tras parada Motor

[ o J o [

ALARMA FECHA Y HORA

3. Programacion de la activacion/desactivacion de la funcion Standby
del equipo

Para cada dia de la semana es posible programar una hora de activaciony
otra de desactivacion. Se sigue el mismo proceso descrito en el punto anterior
pero seleccionando las pestafas de introduccion horaria del Standby.

Hora

Minutos

— | Activar / Desactivar

Activacion Standby
tras parada Motor

s I

ALARMA FECHA Y HORA
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Ejemplo de Programacion para la activacion, desactivacion y standby

Deseamos que el equipo funcione semanalmente con la siguiente secuencia:
e Lunes ON 09:00 h ->

e Martes STANDBY ON 17:00h ->

e Miércoles STANDBY OFF 15:00h ->

e Viernes OFF 16:00h.

®
09 00 [ o ) 0 |
Standby On
I B [0 _J| o |

et T— )
[ o | o | [ 0o || o |

)
00

e

t o 71 (@)
on ]
=— I K o | 0 |

H” ®
Tl 00 00 15

—r— L
[0 _J| o | 1 00
(®) Standbyorf )
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Establecer contrasena de seguridad

Cuando la contrasena del equipo esté activada el operario puede visualizar los
datos de trabajo de las diferentes pantallas del menu pero no podra realizar
modificaciones.

La pantalla principal muestra un icono con un candado en color rojo para
indicar que la contrasena esta habilitada y un icono verde para indicar que
estd deshabilitada.

BOMBEO J TANQUE 1

Contrasena
habilitada
Contrasena
deshabilitada

Cuando la contrasefa esta habilitada, pulsar sobre el candado ‘cerrado’ para
introducir la contrasena. Si la contrasena introducido es la correcta, el icono
del candado pasa a ‘abierto’, y se podran modificar todas las opciones de
programacion.

ALARMA FECHA Y HORA

00 : 00

Si en 2 minutos no se ha realizado ningin cambio en ninguna pantalla,
automaticamente se volveran a habilitar la contrasena.

Desde la quinta pantalla del ment ‘Intro’ se accede a la opcién para habilitar o
deshabilitar la contrasena.

e Usuario: user

e Password: 0000 (modificable por el usuario).

BOMBEO I TANQUE

ADMINISTRACION DE USUARIO

~usuano |
PASSWORD 0000
o ENTER

BOMBEO

TANQUE

|

FECHA Y HORA

ALARMA

[ conraseia naamaos |

FECHA Y HORA
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Establecer temperaturas de trabajo

Para obtener un correcto funcionamiento del equipo es fundamental
seleccionar las temperaturas de trabajo adecuadas. Dichas temperaturas
dependen del punto de reblandecimiento del adhesivo.

Aviso: La temperatura seleccionada para el fondo del depdsito NO DEBERA
SUPERAR en 15°-20° a la temperatura de reblandecimiento de adhesivo.

Por ejemplo para un adhesivo con punto de reblandecimiento 75°, la
temperatura que habria que seleccionar para el fondo del depédsito seria de
90°- 95° como maximo.

Superar estos valores implica que el adhesivo que se encuentra en el taco sin
fundir se sequira fundiendo por el propio calor que le trasmite el fondo. Es
decir, el sistema seguira fundiendo independientemente de si la parrilla esté
activada o no.

Aviso: La temperatura seleccionada para la parrilla debe estar entre 5%y 10°
por encima de la temperatura de reblandecimiento del adhesivo.

La parrilla se encarga de reblandecer el adhesivo y el cilindro neumatico de
ejercer la presion necesaria para que pueda fluiry caer al depdsito.

Desde el distribuidor hasta salida de manguera es donde el adhesivo alcanza
la temperatura de aplicacion. Por tanto en el distribuidor la temperatura se
situara entre la del depdsito y manguera, y en esta Ultima sera la deseada
para la aplicacion.

Aviso: Temperaturas y presiones de empuje excesivas pueden llevar a que el
adhesivo fundido junto a la parrilla fluya hacia arriba por los laterales del taco
y pase por encima del plato empujador ensuciandolo.

A continuacion se muestra como establecer la temperatura de la parrilla.
Para el resto de elementos se sigue el mismo proceso.

Pulsar sobre la pestafia de modificacion de temperatura del elemento que
queremos cambiar.

Se pueden seleccionar valores de temperatura comprendidos entre 40°y 150°
para la parrilla, entre 40°y 170° para el depdsito, entre 40°y 200° para el
resto. Si bajo hasta 39°, anulo el calentamiento de ese elemento.

Para establecer la temperatura de parrilla, depésito y distribuidor seleccionar
pestafa T2 INT.

TOINT BOMBEO J TANQUE 1

Kl TR RGN

DISTRIBUIDOR 1 OFF (@,
DISTRIBUIDOR 2 OFF m

ALARMA FECHA Y HORA
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Para establecer la temperatura de pistolas y mangueras seleccionar pestana
Ta EXT.

Dentro de esta pestana accedemos a la Pantalla 1, Pantalla 2.
La pantalla 1 muestra la temperatura de pistola y manguera 1y 2.

La pantalla 2 muestra la temperatura de pistola y manguera 3y 4.

[ INTRO ' BOMBEO I TANQUE I

B T MO e
BT - NON
B I MON o
Kl T NN

ALARMA FECHA Y HORA

[ INTRO ' BOMBEO I TANQUE I

N TS - NN o
EN BT - ECE o
NI - ECE o
EN BT - NoE o

ALARMA FECHA Y HORA

A continuacion se muestra como establecer la temperatura de la parrilla.
Para el resto de elementos se sigue el mismo proceso.

Pulsar sobre la pestafia de modificacion de temperatura del elemento que
queremos cambiar.

INTRO i TOINT

. .
I TR NN SO

ALARMA FECHA Y HORA

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor de temperatura y marcar
“ENTER".

4-18



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

La columna de la derecha muestra la temperatura real y la de la izquierda la
temperatura seleccionada.

| Temp. programada || Temp. real |

INTRO i TOINT BOMBEO

N T
I TR RGN

ALARMA FECHA Y HORA

Puedo activar y desactivar distribuidores, aplicadores y mangueras pulsando

la tecla ON/OFF.

N TR NN SO
I TR NN SO

ALARMA FECHA Y HORA

Control de velocidad de la bomba

Las opciones de control de bombeo se encuentran en la pestana BOMBEO.

BOMBEO TANQUE |

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

I BOMBA 2 OFF I INTERNO

CONSIGNA

| INTERNA “ rpm I MODIF, SENAL

= =
: Tl - NGE NG

ALARMA FECHA Y HORA
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Para que el sistema bombee se deben cumplir tres condiciones:

1. Que el operador haya habilitado el bombeo (en pantalla con la opcidn
de habilitacién ON/OFF).

2. Que las temperaturas preseleccionadas para cada elemento (depdsito,
parrilla, distribuidor, aplicadores, mangueras) hayan sido alcanzadas.

3. Que haya trascurrido el tiempo de espera de arranque bombeo
(tiempo programable en pestaia INTRO Pantalla 3).

Una vez que se cumplen las tres condiciones anteriores el bombeo se puede
activar de dos formas: manualmente o mediante el contacto de senal externa.

Ambos casos permiten seleccionar la velocidad de giro del motor
mediante consigna interna o externa. Si seleccionamos consigna interna
marcamos la velocidad de giro en un valor comprendido entre 0y 100 rpm.
Si seleccionamos consigna externa la velocidad de rotacion del motor se
selecciona mediante senal externa de control 0-10V.

En resumen, podemos seleccionar:
e Activacion manual.

- Consigna interna.
- Consigna externa.

Seleccionar sefial “INTERNA”.
Seleccionar INTERNA. Pulse para introducir el valor de la velocidad.
e Activacion automatica mediante contacto de senal externa

- Consigna interna.
- Consigna externa.

Activacion manual_El modo de trabajo manual supone un control total del
usuario sobre la puesta en marcha/paro y ajuste de velocidad de giro de la
bomba.

Seleccionar Senal ON/OFF “INTERNO”.

Ahora se puede seleccionar consigna interna o externa.

BOMBEO TANQUE

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

OFF I INTERNO

CONSIGNA

| INTERNA “ rpm MODIF, SENAL

DATOS BOMBA cfrev H W
! TEE - NoR NG

ALARMA FECHA Y HORA

Activacion automatica mediante contacto de senal externa_En este modo de
trabajo se deja la puesta en marcha/paro a una sefal externa —contacto sin
tension-.
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Seleccionar Sefial ON/OFF “"EXTERNO". Ahora puedo seleccionar consigna
interna o externa.

BOMBEO TANQUE

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

| BOMBA 2 OFF | INTERNO

CONSIGNA

| INTERNA “ rpm I MODIF, SENAL

DATOS BOMBA
: ECEE ¢ EGE KGR

ALARMA FECHA Y HORA

Seleccionar senal “INTERNA”

Seleccionar INTERNA. Pulse para introducir el valor de la velocidad.

BOMBEO TANQUE

BOMBA 1 Habilitacion Sefial ON/OFF

| BOMBA 2 OFF | INTERNO

CONSIGNA
| INTERNA T I MODIF. SENAL

DATOS BOMBA
1

FECHA Y HORA

Aparece la pantalla numérica. Teclear un valor de 0 a 100 y marcar “ENTER". No
se recomienda trabajar a velocidades inferiores a 10 rpm ni superiores a 80 rpm.

Seleccionar seifal “EXTERNA”

Seleccionar EXTERNA. Pulse para introducir el valor de la velocidad.

BOMBA 1

| BOMBA 2

CONSIGNA

| INTERNA rMODIF. SENAL

DATOS BOMBA
1

ALARMA FECHA'Y HORA
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La pantalla SENAL EXTERIOR BOMBA 1 o SENAL EXTERIOR BOMBA 2
aparece. La tabla con los valores que desea para la aplicacion completa.

SENAL EXTERIOR BOMBA 1

Decimas de Voltio 0 - 100

Al marcar sobre cada pestana sale la pantalla numérica. Teclear un valor de 0
a 100y marcar "ENTER".

Ejemplo:

0 20 25 80
20 50 80 60
50 80 60 50
80 100 50 100

Segun los valores introducidos en la tabla el motor girara a la velocidad que
muestra la grafica.

rpm
100
80
60
40
20

0 2 4 6 8 10 Voltios

Si se desea indicar un solo valor se rellena la ultima fila.

0 100 30 80
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Regulacion de la valvula by-pass

El sistema de bombeo mediante bomba de engranaje proporciona un caudal
constante de adhesivo en funcidén de la velocidad de giro de la bomba. En este
tipo de sistemas, la presion resultante que genera la bomba es consecuencia
de las retenciones provocadas por el circuito (longitud y didmetro de
manguera, codos en los racores de conexion, didmetros de salida de las
boquillas, etc.) y del propio adhesivo (viscosidad).

Esta presion, por motivos de seguridad, debe ser descargada cuando el
circuito supera el valor de trabajo -normalmente con circuito cerrado y bomba
activada- lo que obliga a la utilizacion de una valvula de descarga o valvula
by-pass.

Esta valvula puede ser de ajuste manual, mediante tornillo roscado o, bajo
pedido, con mando neumatico, mediante regulador de presion y mandmetro.
En este Ultimo caso, la presién del circuito de adhesivo esta en relacion 13:1 a
la presion visualizada en el mandmetro.

Ajuste de la valvula manual

Para ajustar la presién con este modelo de valvula -de forma aproximada-
seguiremos los siguientes pasos:

1. Roscar hasta el tope, sentido horario, el husillo. En esta posicion la
presion es maxima de 80 kg/cm?.

2. Ir aflojando, sentido anti-horario hasta alcanzar la presion deseada.
Cada milimetro que el husillo sobresale son - aproximadamente- 9 kg/
cm? menos.

Ajuste de la valvula neumatica
Para ajustar la presion con este modelo de valvula seguiremos los siguientes
pasos:

1. Desbloquear el mando del regulador de presion, tirando suavemente
de él.

2. Girarlo en sentido horario para aumentar la presion. Esta se vera
reflejada en el manémetro situado junto a él.

Aviso: No sobrepasar los 6 bar de presion. Corresponden a 80 kg/cm? en el
circuito hidraulico.
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Entrada de aire

Apagado del equipo fusor

En el caso de tener que desconectar el equipo fusor:

1. Desconectar el interruptor general del equipo situado en la parte
frontal.

2. Reducir a 0 la presién de la valvula by-pass en el caso de control
neumatico de la misma.

3. Desconectar la alimentacion neumatica de las pistolasy la
alimentacion eléctrica del programador de control si lo hubiera.

Utilizacion del sistema de secado de aire

Los adhesivos reactivos con base poliuretano, conocidos como P.U.R.
(poliuretanos reactivos), requieren un ambiente totalmente seco antes de
ser aplicados, ya que, en contacto con la humedad del ambiente, reticulan,
endureciéndose rapidamente.

Los equipos fusores PS20 Non Stop consiguen un ambiente seco gracias

a laincorporacion en estos modelos de un sistema secador del aire que
proporciona un grado de deshumidificacion superior al 99.98%. De esta forma
se garantiza una conservacion del adhesivo sin reticulaciones prematuras
dentro del sistema de aplicacion de la unidad.

El sistema de dosificacion proporciona aire seco en el depdsito a una
presion regulada de 0.2 bar y se compone de dos reguladores de presion,
y dos electrovalvulas de paso (una de entrada y otra de salida) controladas
por el PLC (Las conexiones del sistema pueden consultarse en el capitulo
correspondiente ‘8. Esquemas eléctricos’).

Cuando se activa la electrovalvula de entrada el aire es regulado en dos fases,
primero hasta un maximo de 0,5 bary luego a 0.2 bar. No conviene superar
esta presion porque se podria abrir la tapa.

Ciclo de inyeccion de aire

Aviso: Si aumentamos la frecuencia de los ciclos de inyeccion de aire
conseguimos disminuir la temperatura de la parrilla.

Al cerrarse la tapa se abren las 2 electrovalvulas y se hace barrido durante el
doble de tiempo predefinido por el usuario.

Luego se cierra la electrovalvula de salida y se deja abierta la de entrada
durante un tiempo similar al anterior.

Después se cierran las dos electrovalvulas; se espera el tiempo predefinido
por usuario y se vuelve a hacer el ciclo durante el tiempo predefinido

por usuario. Y asi sucesivamente hasta que suba el émbolo del cilindro
neumatico.

La despresurizacion del sistema se produce al subir el émbolo del cilindro,
al abatir el portén delantero (mantenimiento) o cuando hay un corte en el
suministro eléctrico (la electrovalvula de escape se queda abierta). De esta
forma se garantiza la seguridad.
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PREFUSION

| —
Volumen desalojado(cm3) o n
[ |

(seq)

o L o

Electrovalvula
cilindro | Regulador 1 | | Regulador 2 |
®
Electrovalvulas de
' ; ‘——!7 Mandmetro
Electrovalvula | Mandmetro " Valvula limitadora 0.5 bar
entrada

Regulacion de la presion de empuje

La presion de empuje se regula a través del regulador situado junto al cilindro
neumatico. Se recomienda una presion de 2 bar.

Aviso: Temperaturas y presiones de empuje excesivas pueden llevar a que el
adhesivo fundido junto a la parrilla fluya hacia arriba por los laterales del taco
y pase por encima del plato empujador ensuciandolo.
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5. UTILIZACION DEL EQUIPO
FUSOR

En esta seccion se presenta la forma de utilizacion del equipo fusor. Aunque
su funcionamiento es muy simple, no debe ser utilizado por personal no
instruido.

Aviso: Un uso inadecuado puede provocar danos en el propio equipo o en la
persona que lo manipule, provocando incluso la muerte.

Informacion general

En una instalacion de hot-melt existen tres grandes grupos de elementos
con control térmico: por una parte la unidad fusora, y por otra las mangueras
de transporte y las pistolas de aplicacion. Todos ellos se controlan desde la
pantalla tactil.

El primer gran grupo es el conjunto prefusor-depdsito-distribuidor. EL
prefusor es la primera zona caliente con la que se encuentra el adhesivo
antes de fundirse. Tiene su propio control aunque, formando un bloque
térmico con el depdsito, su consigna es comun con la de éste. El depdsito
también dispone de su propio control y se encarga de recibir el adhesivo
fundido por el prefusory transmitirlo a las bombas.

Los distribuidores ocupan los canales 1 a 4 con valores de consigna y control
independientes del depdsito e independientes entre si. Estos elementos se
identifican en la pantalla “T2 INT". Disponen de interruptor ON/OFF.

El segundo grupo es el de las mangueras y pistolas. Cada una de ellas, tiene
su propio valor de consigna. Estos elementos se identifican en la pantalla “T@
EXT” (Pantalla 1, Pantalla 2). Disponen de interruptor ON/OFF.

Los nimeros de la manguera y pistola se asignan automaticamente al canal
de manguera/pistola al que estan conectados a través del conector en la parte
trasera del fusor.

KN BT MG

ALARMA FECHA Y HORA
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INTRO I BOMBEO I TANQUE .

N T
N T

n PISTOLA 2 |

FECHA Y HORA

Llenado del depdsito

La maquina esta equipada con un detector en el cilindro neumatico que avisa
cuando el taco ha sido fundido.

La unidad marcara el aviso mediante la baliza (color blanco).

Aviso: Antes de recargar el depdsito, asegurar que el adhesivo es del mismo
tipo que el existente. Las mezclas de adhesivos de distintos tipos pueden
ocasionar danos en los equipos fusores.

Para llenar el depésito:

1. Realizar un corte circular concéntrico de didmetro 210 mm en la base
del taco. Esta cara es la que ha de estar en contacto con la parrilla
fusora.

2. Realizar dos cortes pequefos en las esquinas para que salga el aire
del interior.
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3. Levantar tapa activando la apertura en la pantalla tactil. someeo RTINS

I PREFUSION

I INYECCION DE GAS

FECHA Y HORA

4. Liberar el posicionador (1) y abrir tapa (2).

5. Agarrar el taco por el envoltorio sobrante e introducir en el depdsito.

6. Cerrartapa e introducir el posicionador de tapa.

Aviso: Riesgo de quemaduras. Recargar siempre con guantes y gafas de
proteccion.
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Puesta en marcha del equipo fusor

Antes de poner en marcha el equipo fusor es necesario comprobar que la
unidad esta instalada correctamente y todas sus conexiones de entrada/salida
y accesorios estan realizadas.

Asimismo, se debe comprobar que el equipo esta cargado con el adhesivo que
va a utilizarse y se han programado los parametros de trabajo.

Encendido:

1. Conectar el interruptor del equipo fusor.

La pantalla tactil se encendera y mostrara la pantalla “INTRO". Ir a pantalla 2.

El depdsito y parrilla comenzara a calentarse hasta alcanzar la temperatura
seleccionada. El distribuidor, pistolas y mangueras se calentaran siempre y
cuando esté en “ON" su interruptor ON/OFF.

BOMBEO 1 TANQUE 1 TANQUE 1

e CONF, PROGRAMA
Activacion Standby
Equipo apagado por D10 tras parada Motor

ALARMA FECHA Y HORA ALARMA FECHA Y HORA

00 : 00

Una vez alcanzado el valor de consigna de la temperatura del depdsito -3°C,
se activard un retardo temporizado programable hasta que se dé permiso
de marcha de bomba (activacién de electrovalvula) y conexién a maquina
principal, siempre que los demas elementos hayan alcanzado asimismo su
temperatura de consigna -3°C.

TOINT f INTRO ' BOMBEO I TANQUE I

I TS NG RO R Sp——
N TN NN O B T - (€0 o

I I - ) G Bl BRI - (@GP] o
Bl T - ) MGH O El TN - @) mom
‘

ALARMA FECHA Y HORA ALARMA FECHAY HORA

Si se desconecta el sistema, por pulsacion de la tecla de apagado o tecla de
standby, por programacién de desconexidn o activacion de standby, por
desconexion de la tension de alimentacion o por activacion externa de standby,
al volver a restituir el sistema, sélo se activara el retardo si la temperatura del
depodsito ha descendido méas de 20°C por debajo de la temperatura de
consigna.
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Visualizacion de alarmas

Los equipos fusores Non Stop indican al usuario cuando la unidad ha sufrido
un defecto. Los fallos por sobretemperatura y rotura de sonda se visualizan en
la pantalla tactil.

Equipo apagado por D10

FECHA ¥ HORA=
—

2>

Sobretemperatura depésito off off
Sobretemperatura parrilla off off
Sobretemperatura distribuidor 1 off off
Sobretemperatura distribuidor 2 off off
Sobretemperatura manguera 1 off off
Sobretemperatura aplicador 1 off off
Sobretemperatura manguera 2 off off
Sobretemperatura aplicador 2 off off
Sobretemperatura manguera 3 off off
Sobretemperatura aplicador 3 off off
Sobretemperatura manguera 4 off off
Sobretemperatura aplicador 4 off off
Sobretemperatura manguera 5 off off
Sobretemperatura aplicador 5 off off
Rotura sonda depdpsito off off
Rotura sonda parrilla off off
Rotura sonda distribuidor 1 off off
Rotura sonda distribuidor 2 off off
Rotura sonda manguera 1 off off
Rotura sonda aplicador 1 off off
Rotura sonda manguera 2 off off
Rotura sonda aplicador 2 off off
Rotura sonda manguera 3 off off
Rotura sonda aplicador 3 off off
Rotura sonda manguera 4 off off
Rotura sonda aplicador 4 off off
Rotura sonda manguera 5 off off
Rotura sonda aplicador 5 off off
Aire seco no inicado on on
Carenaje abierto on on
Biddn vacio on on
Temperaturas NOK off off
Cilindro no baja on on
Cilindro no sube on on
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Cuando aparece una alarma, el control debe tomar una serie de acciones para
proteger a la unidad. Bastara con corregir el defecto para que el control vuelva
a reactivar las funciones del equipo.

Los estados que muestra la baliza luminosa son:

ROJO: Alarma.

AMARILLO: Nivel bajo en el depésito inferior.
BLANCA FIJA: Taco consumido.

BLANCA INTERMITENTE: Taco casi consumido.

VERDE: Temperatura OK.

Activacion de la prefusion e inyeccion de gas

Una vez que el taco ha sido introducido en el depésito se procede a cerrar la
tapa.

LLULEI  TANQUE

o‘
- N 4
I PREFUSION

¢ I INYECCION DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA

Activacion de la prefusion

La pantalla muestra el estado de la prefusion (ON-OFF). Pulsar sobre ON-
OFF.

LLULCI  TANQUE

I PREFUSION

¢ I INYECCION DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA
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Aparece la pantalla que nos permite activar y desactivar la prefusion.
Pulsamos sobre pestana para activarla.

PREFUSION

Volumen desalojado(cm3) _

Tiempo de Espera Stop
(seg)

PARRILLA CILINDRO

La parrilla comienza a calentarse hasta alcanzar la temperatura de consigna.
Al mismo tiempo el cilindro neumatico empuja a la presién que indica el
mandmetro exterior.

Inyeccion de gas

La pantalla muestra el estado de la inyeccion de gas (ON-OFF].
Pulsar sobre ON-OFF.

Seleccionar la pestana TANQUE.

Activar el cierre de tapa pulsando la pestana

Aparece la pantalla que nos permite activar y desactivar la inyecciéon de gas.

BOMBEO I TANQUE

I PREFUSION

$ I INYECCION DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA
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Pulsamos sobre pestana para activarla.

El sistema iniciara el ciclo de inyeccidon siguiendo los pardmetros establecidos
previamente (Tiempo inyeccién, Tiempo espera).

INYECCION DE GAS I OFF

Tiempo Inyeccion (seg)

Tiempo de Espera (min)

Tiempo de Alarma (min)

cICLO DEPOSITO
ABIERTO

Durante la fusion del taco, el adhesivo fundido cae al depésito inferior. Una
vez que el nivel de adhesivo alcanza el detector de nivel, la parrilla fusora se
desconectay el émbolo del cilindro neumatico deja de empujar. Al consumir
adhesivo, el nivel comienza a descender. Cuando el detector ya no detecta
adhesivo se activa de nuevo la parrilla y la presion de empuje.

Cuando el taco ha sido consumido la pantalla principal nos muestra la senal
de biddn vacio (en la baliza se ilumina el blanco). Para cambiar de taco
levantar la tapa. El sistema se despresuriza automaticamente.

| TANQUE

I PREFUSION

¢ I INYECCION DE GAS

ALARMA FECHA Y HORA
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6. MANTENIMIENTO

Aviso: Los equipos fusores son equipamientos dotados de tecnologias
actuales y con ciertos riesgos previsibles. Por tanto, permitir Gnicamente
al personal adecuado, con suficiente entrenamiento y experiencia, la
manipulacion, instalacion o reparacion de estos equipos.

La tabla siguiente resume brevemente las indicaciones para un correcto
mantenimiento del equipo fusor. Leer con detenimiento, en cada caso, el

apartado correspondiente.

Limpieza externa

Despresurizacion del sistema

Vaciado y limpieza del depédsito

Limpieza del detector
capacitivo del depdsito

Ajuste de sensibilidad del
detector capacitivo del depdsito

Chequeo de fugas en la bomba

Verificacion del lubricante
(motor y reductor)

Rearme de termostatos

Filtros de aire

Diariamente

Antes de realizar tareas de mantenimiento y
reparacion del sistema hidraulico

- Presencia de adhesivo carbonizado
- En cada cambio de adhesivo

- Dependiendo de las horas de trabajo y del tipo
de adhesivo, (minimo 1 vez/trimestre)

Cuando sea necesario.

Dependiendo de las horas de trabajo y pardmetros
de temperatura y velocidad (min. 1 vez/mes])

Segun temperatura y condiciones de uso (max.
8000 h)

Cuando sea necesario (termostatos desactivados)

- Purga agua condensada (semanalmente)
- Limpieza filtro (semestralmente minimo)

Si el equipo no funciona o funciona de forma incorrecta ponerse en contacto
con el Servicio Técnico de Meler o con el Delegado de su zona.

Limpieza del equipo

Para mantener las prestaciones del equipo fusory la perfecta movilidad de
todos sus componentes es preciso mantener limpias todas sus partesy en
especial la rejilla de ventilacion de la parte superior.

Aviso: Riesgo de recibir sacudidas eléctricas. La falta de atencion puede
provocar lesiones o la muerte. Limpiar el exterior con un trapo humedecido
en agua. No utilizar liquidos inflamables o disolventes.

Limpieza del equipo

Despresurizacion del sistema

Limpieza del depdsito

Limpieza del detector
capacitivo

Ajuste del detector capacitivo

Mantenimiento de la bomba

Mantenimiento del motor-
reductor

Mantenimiento de los
termostatos

Mantenimiento del filtro del
secador de aire
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Limpieza externa:

e Utilizar productos de limpieza no agresivos que puedan danar la
pintura exterior del equipo.

e Aplicar el producto con un trapo suave.

e No emplear herramientas punzantes ni rascadores de cantos vivos.
Extraccion de paneles exteriores frontal y trasero:

1. Desconectar el equipo fusor.

2. Desconectar el aire comprimido de entrada al equipo.

3. Girar en sentido antihorario 1/4 de vuelta los dos tornillos de sujecidn
del panel.

4. Bascular el panel a la vez que se tira de él hacia arriba, sujetandolo por las
dos asas situadas debajo de los tornillos de sujecion.

5. Para colocar los paneles seguir los pasos desde 1 hasta 3 a la inversa.

Despresurizacion del sistema

Los equipos fusores PS20 Non Stop incorporan una valvula de seguridad
(valvula by-pass) que limita la presién maxima en el sistema, sobre todo en
los periodos de bombeo continuo con aplicadores de aplicacion cerradas.

Sin embargo, incluso con el motor parado, puede existir una presion residual
en el circuito que debe tenerse en cuenta a la hora de realizar cualquier

intervencion en el circuito hidraulico.

Antes de desconectar cualquier elemento hidrdulico o de abrir alguna salida
del distribuidor es necesario efectuar los siguientes pasos:

1. Desconectar el interruptor del equipo situado en el lateral, junto a la
entrada de alimentacion.

2. Utilizar la valvula de purga alojada en cada distribuidor para liberar la
presion residual del circuito.

3. Purgar manualmente, o con el comando correspondiente del
programador, todas los aplicadores utilizadas.

Limpieza del depdsito

Los adhesivos PUR tienden a formar pieles sobre la superficie del depdsito.
Por tanto es necesario realizar limpiezas periddicas del mismo si queremos
asegurar sus prestaciones de capacidad de fusion y antiadherencia. El

depdsito estd interiormente recubierto con PTFE lo cual facilita la limpieza.

Cambio del tipo de adhesivo

1. Agotar al maximo el adhesivo utilizado.

Si debe descargarse el adhesivo sin haberlo agotado hasta el maximo posible,
seguir las instrucciones del apartado Vaciado del depdsito’.
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2. Limpiar los restos de adhesivo en el interior del depésito.
Aviso: Utilizar equipo de proteccion apropiado para altas temperaturas.

3. Anadir el tipo y la cantidad apropiados del nuevo adhesivo, esperar que
funda y bombear a través del sistema (mangueras y aplicadores) como
minimo un depdsito completo.

Limpieza de adhesivo requemado.

1. Vaciar el depdsito directamente (ver el apartado "Vaciado del depésito’]
para evitar que la carbonilla pase por el circuito de la bomba.

2. Limpiar los restos de adhesivo y la carbonilla del interior del depésito.
No utilizar objetos punzantes que podrian dafar el recubrimiento
interior.

Aviso: Utilizar equipo de proteccion apropiado para altas temperaturas.

3. Anadir el tipoy la cantidad apropiados de adhesivo y esperar a que
funda.

4. Bombear, a través de la salida del distribuidor, como minimo un
depdsito completo.

5. Llenar de nuevo el depdsito con adhesivo, esperar a que funday
continuar el trabajo normalmente.

Aviso: Siempre que se manipule en cualquier elemento sometido a presion
debe realizarse previamente una despresurizacion del sistema (ver apartado
correspondiente)

Vaciado del depdsito

En tareas habituales de mantenimiento es necesario, y en ocasiones
conveniente, vaciar el depdsito directamente sin pasar el adhesivo por el
sistema de bombeo.

Para ello deben adoptarse las siguientes indicaciones:
1. Mantener el depodsito a la temperatura de trabajo.

2. Retirar la tapa lateral del carenado.

3. Bajar la rampa de evacuacion adosada al depésito y colocar un
contenedor apropiado.

4. Desenroscar el tapdon de vaciado y permitir que el adhesivo fluya
libremente en el contenedor.




5. Una vez vaciado por completo, limpiar el orificio de salida y la rampa
de restos de adhesivo.

6. Colocar de nuevo el tapon de cierre.
7. Subir la rampa de evacuacion y colocar la tapa lateral del carenado.

Aviso: Utilizar equipo de proteccion apropiado para altas temperaturas.

Limpieza del fondo del depdsito

Es necesario con cierta frecuencia realizar una limpieza del fondo del depdsito
para eliminar los restos de PUR que quedan adheridos a las paredes.

Pasos a seguir:

1. Quitar portones laterales.

2. Soltar los tornillos que fijan el porton frontal.
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3. Abatir el porton frontal.

4. Liberar los tornillos que fijan el armario eléctrico (1) y desplazarlo
hacia atras (2].

5. Soltar los 2 tornillos de la brida y los 4 que unen la parrilla con el
deposito.

6. Asegurarse de que el posicionador de tapa esta enclavado.

7. Inclinar el depdsito hasta que la bisagra haga tope.
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8. Una vez realizada la operacion de limpieza desabatir el depdsito
liberando la bisagra.

9. Colocar los tornillos retirados anteriormente.

10. Desabatir porton frontal, fijarlo con los 2 tornillos y poner portones
laterales.

Limpieza del plato empujador

1. Quitar portones laterales y abatir el portén frontal (ver pagina 6-4).

2. Liberar los tornillos que fijan el armario eléctrico (1) y desplazarlo
hacia atras (2).

3. Soltar los 4 tornillos que unen las dos chapas superiores.

4. Soltar los 2 tornillos que fijan la chapa al depésito.
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5. Quitar chapa liberando el pasatubos.

6. Levantar la tapa.

7. Abrir la tapa llevandola hasta hacer tope con el pasador.

8. Bajar pison. Para ello activar la electrovalvula de forma manual.

9. Después de limpiar, subir el pison activando la electrovalvula de forma
manual y realizar el resto de operaciones en orden inverso.
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Limpieza del detector capacitivo

Es necesario de forma periddica (minimo 1 vez/trimestre] eliminar los restos

de adhesivo que se quedan sobre el detector para evitar lecturas erréneas de
nivel. También es recomendable limpiarlo cuando se limpia el depdsito o si se
cambia el tipo de adhesivo.

1.

3

Con el equipo sin taco de adhesivo y con el nivel de adhesivo por debajo

del detector, desmontar los tornillos del casquillo de sujecion.

Roscar los propios tornillos sobre los agujeros roscados de extraccion
del casquillo de modo que pueda extraerse de su alojamiento en el
depésito.

Limpiar los restos de adhesivo del detector, el alojamiento del soporte
y la junta de estanqueidad. En caso de que la junta esté deteriorada,
reemplazar por una nueva.

Atencion: No desmontar el detector del soporte.
Volver a montar el soporte nuevamente en su alojamiento en

el depésito. Cuidar que los tornillos de sujeccion se aprietan
correctamente.

Ajuste de la sensibilidad del sensor capacitivo

Importante: Utilizar el adhesivo de trabajo y a la temperatura de trabajo.

Aviso: Zona caliente de altas temperaturas. Riesgo de quemaduras. Utilizar
elementos de proteccion térmica.

Regulacion de la sensibilidad del sensor capacitivo

Limpiar el depdsito tal como se indica en el punto ‘Limpieza del
depodsito’ del manual de instrucciones de su equipo.

Asegurarse de que el sensor esta totalmente limpio y libre de
cualquier capa o particula de adhesivo.

Fundir el adhesivo de trabajo a la temperatura de trabajo hasta cubrir
el sensor justo por la parte superior.
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y
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4. Enelarmario de control esta situado el amplificador para ajustar la
sensibilidad del sensor.

Este amplificador tiene dos estados indicados en un LED con dos
colores diferentes (1):

* Verde: no hay adhesivo (vacio).

e Amarillo: hay adhesivo (lleno).

Retirar el tapdn de plastico del amplificador para acceder al
potenciometro de ajuste de sensibilidad (2) y girar el tornillo de
regulacion al menos 3 vueltas en sentido anti-horario. EL LED debe
estar en color verde.

5. Con el sensor aun cubierto por adhesivo fundido, girar suavemente
el tornillo de regulacién en sentido horario, justo hasta que el LED
cambie a color amarillo (detector activado).

6. Girar suavemente el tornillo de requlacién % de vuelta en sentido anti-
horario. ELl LED cambiarad nuevamente a verde.

Verificacion de la regulacion del sensor
1. Subir ligeramente el nivel de adhesivo del depdsito. EL LED debe
cambiar a color amarillo.

2. Bajar el nivel de adhesivo del depdsito. Apenas el sensor quede visible,
el LED debe cambiar a color verde.

Se recomienda realizar una Ultima comprobacién de las sefales una vez el
equipo esté en funcionamiento automatico.

En el caso de los equipos PS20 Non Stop, comprobar que cilindro empuja el
taco de adhesivo cuando el amplificador muestra el LED de color verde y deja
de empujar cuando es de color amarillo.

1 b T \
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Mantenimiento de la bomba

Inspeccion de fugas

La bomba lleva un sistema de empaquetadura en el eje para evitar fugas de
adhesivo a través de él. En ocasiones, puede escaparse algo de adhesivo, por
lo que es necesario reapretar los tornillos o cambiar la empaquetadura.

Aviso: Cambiar la empaquetadura con la bomba caliente. Desmontar el
acoplamiento del eje de la bomba. Reapretar o extraer los tornillos que fijan la
empaquetadura. Sustituir las juntas y volver a montar todo de nuevo.

Ocasionalmente, debido a los ciclos de calentamiento-enfriamiento del
sistema, puede ser necesario reapretar los tornillos de fijacion.

Aviso: Utilizar siempre guantes y gafas de proteccion. Riesgo de quemaduras.

Mantenimiento del motor-reductor

Limpieza del ventilador del motor
Periédicamente revisar el estado del ventilador del motor y de su rejilla de
aireacion.

Si existe acumulacion de polvo, soplar ligeramente con aire para su limpieza
(quitar la tapa protectora si fuera preciso).

Verificacion del lubricante

Los reductores se entregan llenos de grasa sintética para lubricacién -en
ausencia de contaminacion exterior- ‘de por vida'.

Temperatura ambiente 0 + 40 °C con puntas hasta -20 °C y +50 °C.

Utilizar solamente los lubricantes aconsejado por el fabricante. La utilizacion
de otros tipos puede causar desgastes prematuros o danar el reductor.

Si el equipo incorpora un motoreductor de 0.375kW, en su reductora caben
aproximadamente 0.19 kg de grasa lubricante mientras que en el caso de los
motoreductores 0.55kW, 0.75kWy 1.1 kW las reductoras necesitan 1.1 litros
de aceite lubricante.
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Lubricantes recomendados

IP Telesia Compound A
SHELL Tivela Compound A
MOBIL Glygoyle Grease 00

KLUBER Klibersynth GH 6-220
SHELL Tivela Oil S 220
MOBIL Glygoyle 30

Mantenimiento de los termostatos

En caso de desactivacion de alguno de los termostatos, para rearmarlos,
seguir las siguientes indicaciones:

1. Desmontar la carcasa lateral indicada.

2. Lostermostatos estan situados en el conjunto parrilla- depdsito. Para
rearmar el correspondiente a la parrilla (1), pulsar el botén a través de
la chapa protectora y para rearmar el correspondiente al depésito (2],
retirar la manta térmica para mayor comodidad y pulsar el botén.
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Mantenimiento del filtro del secador del aire

Los elementos filtrantes, previos al dispositivo secador de aire en los equipos
fusores llevan incorporado un indicador de saturacion del filtro, que indica el
momento dptimo para el cambio del cartucho filtrante:

- Color verde: baja contaminacion del cartucho.
- Color rojo: cartucho contaminado. Sustituir de inmediato, no se
garantizan las prestaciones del equipo.
Se recomienda instalar cartuchos nuevos una vez al afo, independientemente
de la lectura del indicador (presién diferenciall.
Para cambiar el cartucho seguir los pasos:
1. Cerrar el paso de aire.

2. Soltar la manguera de drenaje del vaso, si estuviese conectada.

3. Lentamente girar el tornillo moleteado en sentido horario. Esto
purgara el aire almacenado en el filtro.

4. Empujar el vaso hacia la cabeza del filtro.

5. Girar lentamente el vaso en sentido horario hasta el tope (1/8 de
vuelta) y extraerlo, tirando de él hacia abajo.

6. Extraer el cartucho y reemplazarlo por uno nuevo (no tocar la malla
del filtro con las manos).

7. Montar el vaso siguiendo las instrucciones en sentido inverso.

purga automatica

8. Dar presion al filtro, abriendo la valvula de paso lentamente.

Aviso: Es necesario mantener la alimentacion a la unidad para conservar
el sistema de secado del aire en funcionamiento. El sistema debe funcionar
incluso con el adhesivo frio, para mantener la atmoésfera interna sin humedad.
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7. CARACTERISTICAS

TECNICAS

Generales

Volumen del depdsito
Volumen del depdsito reserva
Capacidad de bombeo (*)
bomba simple
bomba doble (por salida)
Capacidad de fusién (*)
NuUmero de bombas
NUmero de salidas hidraulicas
NuUmero de salidas eléctricas
Velocidad
Rango de temperaturas

Control de temperatura

Presién maxima de trabajo (a 6 bar)
Potencia méxima a instalar
una bomba simple
una bomba simple
dos bombas simples
una bomba doble

Funciones externas

Requerimientos eléctricos
Temperatura ambiente

Dimensiones (L x A x H)

(*) En condiciones estandar

?286 x 395 (bloques de 20 kg)
3.5L (atil) / 10L (max.)

1,25, 4y 8 cc/rev

2x0.93, 2x1.86, 2x3.71 y 2x4.8 cc/rev

20 l/h consumo continuo sin control de parrilla
Hasta 2 bombas simples o 2 bombas dobles
2 por bomba

2 0 4 salidas [version estandar)

10-80 rpm (rango 0-100 rpm)

40 a 200°C (100 a 392°F)

RTD +0.5°C (£1°F)

Pt-100 o Ni-120

80 bar (1.160 psi

5.080 W/ por fase (2 salidas)
6.280 W / por fase (4 salidas)
5.080 W / por fase (2 salidas)
6.910 W / por fase (4 salidas)
Salida temperaturas ok
Salida blogque terminado
Salida nivel bajo depdsito
Entrada bajo mantenimiento
Entrada puesta en marcha motor
Entrada control velocidad
3N~ 400V 50/60 Hz + PE
0a40°C

1040 x 600 x 1825 mm
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Dimensiones

1760
1825

Accesorios

Sistema neumatico de control de presion de la valvula bypass

La valvula by-pass del equipo proporciona un elemento importante de
seguridad, al limitar la presion maxima en el sistema, sobre todo en los
periodos de bombeo continuo con pistolas de aplicacion cerradas.

El ajuste de esta valvula se realiza de forma manual mediante un husillo
roscado. Es posible incorporar un sistema de ajuste neumatico mediante
regulador de presion y mandmetro de visualizacién con un ratiode 1a 13
respecto a la presion hidraulica.

Sistema de visualizacion por baliza luminosa

Sistema de visualizacién en baliza luminosa de cuatro colores (rojo, ambar,
blanco y verde) para sefalizacion de alarma, nivel bajo en el depdsito, taco
consumido y maquina ok.
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Sistema de secado de aire para adhesivos PUR

Los adhesivos reactivos con base poliuretano, conocidos como P.U.R.
(poliuretanos reactivos), requieren un ambiente totalmente seco antes de
ser aplicados, ya que, en contacto con la humedad del ambiente, reticulan,
endureciéndose rapidamente.

Las unidades fusoras PS20 Non-Stop consiguen un ambiente seco gracias

a laincorporacién en estos modelos de un sistema secador del aire que
proporciona un grado de deshumidificacion superior al 99.98%. De esta forma
se garantiza una conservacion del adhesivo sin reticulaciones prematuras
dentro del sistema de aplicacion de la unidad.
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8. ESQUEMAS ELECTRICOS
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9. ESQUEMA NEUMATICO

Listado de componentes

-1 Conjunto secador de aire
- Filtro grado 7
- Filtro grado 5

- Secador de membrana

-2 Electrovalvula 3/2 de entrada

-3 Regulador de presion 1-10 bar

-4 Manémetro 0-10 bar

-5 Regulador de presion 0.1-0.7 bar

-6 Manémetro 0-1.6 bar

-7 Electrovalvula 2/2

-8 Valvula antiretorno 0.05 bar

-9 Valvula limitadora 0.5 bar

-10 Electrovalvula 5/3 movimiento cilindros

-11 Electrovalvula 4/2

-12 Regulador de presion 0-10 bar movimiento cilindros
-13 Mandmetro de presion 0-10 bar movimiento cilindros
-14 Regulador de caudal velocidad cilindros

-15 Cilindro neumatico @100x400

-16 Regulador de presion 0-10 bar valvula bypass

-17 Manémetro 0-10 bar valvula bypass
-18 Valvula limitadora é bar valvula bypass
-19 Regulador neumaético valvula bypass

9-1
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Sistema de control de presion valvula bypass (VP)

SISTEMA VP
VP SYSTEM

[

©
()

|

ENTRADA DE AIRE
AIR INPUT

EILTRO AVALVULA BYPASS
EILTER TO BYPASS VALVE

Sistema de doble presion (DP)

MANOMETRO
PRESSURE GAUGE

ENTRADA DE AIRE
AIR INPUT

ELECTROVALVULA 5/2 ,
SOLENOID VALVE 5/2 REGULADOR DE PRESION

PRESSURE REGULATOR

A VALVULA BYPASS
TO BYPASS VALVE
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10. LISTADO DE RECAMBIOS

El listado de los recambios mas comunes en los equipos Non Stop aparecen
en este capitulo para proporcionar una guia rapida y segura en la eleccion de
los mismos.

Los recambios estan asociados en varios grupos de forma natural, tal como
se encuentran ubicados en los propios equipos fusores.

Como ayuda visual se incluyen dibujos generales de las piezas, numeradas
para facilitar su identificacion en la lista.
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A. CONJUNTO TAPA

1 150029770 Junta hilo térico @4 tapa

2 150110580 Disco teflon

3 150029790 Cilindro neumatico

4 150029800 Junta térica #25x3

5 150028100 Posicionador retractil

6 150029810 Asa de sujecion

7 150112320 Detector magnético de posicion
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B. CONJUNTO DEPOSITO

1

N W

150028230
150025460
150120340
150110140
150119290
150029850
10030007

150114620
150010130
10020011

150117560
150029860
150021060

150090330

Juntas llave ciega

Junta llave de paso

Manta depdsito

Detector capacitivo

Junta hilo térico @5 depdsito
Resistencia cartucho 630W @12.5x250 230V
Regleta conexion corriente
Termostato de seguridad 240°C
Junta térica @16x2

Sonda Pt-100

Sonda Ni-120

Arandela 040

Detector inductivo

Junta torica @ 31,47x1,78
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C. CONJUNTO DISTRIBUIDOR

1 150027950 Bloque 2 salidas hidraulicas 3/4" completo

2 150023950 Junta térica @24x2

3 10100082 Tapdén pompa

3.1 10100083 Junta tapon bomba

4 150027960 Tapon hexagono interior 3/4” 16h UNF con junta
4.1 150041920 Junta térica tapon 3/4”

D 150026330 Valvula de purga completa

5.1 150026340 Junta valvula de purga

6 10120095 Tapdn con junta valvula compensacion
6.1 10120096 Junta tapon valvula compensacion

7 150027970 Resistencia 3/8 x 254 630W

8 10020011 Sonda Pt-100

8 150117560 Sonda Ni-120
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D. CONJUNTO VALVULA DE PRESION

1 150026260 Conjunto valvula limitadora mecanica

2 150026270 Conjunto valvula limitadora neumatica (*)
3 150026280 Juntas valvula limitadora mecanica

4 150026290 Muelle valvula limitadora mecanica

5 150026060 Punta valvula limitadora

6 150026300 Juntas vélvula limitadora neumatica (*)
7 150029250 Cartucho filtro distribuidor

7 150115670 Cartucho filtro distribuidor PUR

8 150029240 Filtro distribuidor

8 150118800 Filtro distribuidor PUR

9 150025260 Cuerpo filtro distribuidor con junta

10 150025270 Junta cuerpo filtro distribuidor

11 150029260 Junta filtro distribuidor

- 10110030 Manometro

- 10220031 Regulador de presion

(*) Opcional

-

e ——————

10-6



MANUAL PLATO SEGUIDOR PS20 NON STOP

E. CONJUNTO MOTOR- BOMBA

1 150025960 Conjunto bomba simple 1cc/vuelta huella @79

1 150114020 Conjunto bomba simple 2.5 cc/vuelta huella @79

1 150025930  Conjunto bomba simple 4 cc/vuelta huella @79

1 150025970  Conjunto bomba simple 8 cc/vuelta huella @79

1 150026020 Conjunto bomba simple 15 cc/vuelta huella 120x88

1 150026030  Conjunto bomba simple 20 cc/vuelta huella 120x88

1 150110870 Conjunto bomba simple 30 cc/vuelta huella 120x88
2 150111860  Conjunto bomba doble 0.93x2 cc/vuelta huella 94x80
2 150111870 Conjunto bomba doble 1.86x2 cc/vuelta huella 94x80
2 150111880  Conjunto bomba doble 3.71x2 cc/vuelta huella 94x80
2 150030050 Conjunto bomba doble 4.8x2 cc/ vuelta huella 94x80
3] 150026430  Juntas asiento bomba simple huella @79

8 150028050  Juntas asiento bomba simple huella 120x88

3 150111890  Juntas asiento bomba doble huella 94x80

4 150026440  Juntas asiento placa bomba simple huella @79

4 150028060  Juntas asiento placa bomba simple huella 120x88

4 150118120  Juntas asiento placa bomba doble huella 94x80

5 R0007217 Acoplamiento para bomba simple (1, 2.5, 4, 8 cc/rev)

5 R0007574 Acoplamiento para bomba simple (15, 20, 30 cc/rev)

5 150118110  Acoplamiento para bomba doble

b 150028080 Motorreductor 0,375 kW con servoventilador

6 150029700  Motorreductor 0,55 kW con servoventilador

6 150111330 Motorreductor 0,750 kW con servoventilador

[ 150110880 Motorreductor 1,1 kW con servoventilador

7 150096490  Retén @12 para bomba engrane huella @79
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F. CONJUNTO ARMARIO ELECTRICO

1 150028140 Prensaestopas PG 21

2 150119180 Prensaestopas PG 13.5

8 150119640 Pantalla tactil 3 idiomas 1 motor PS20-NS 2017 (*)

3 150119670 Pantalla tactil 3 idiomas 2 motores PS20-NS 2017 (*)

4 150113680 Tarjeta de potencia 6 salidas

4 150113670 Tarjeta de potencia 2 salidas

5 150024710 Tarjeta de sondas Pt100-Ni120

6 150028150 Cable plano control potencia

7 150024740 Cable control sondas

8 150091610 Relé 2 contactos 24V AC

9 150091370 Variador frecuencia 0.55kW para motor hasta 0.375kW

9 150091580 Variador frecuencia 1.1kW para motor hasta 0.75kW
150091590 Variador frecuencia 1.5kW para motor 1.1kW

10 150126410 Variador de frecuencia V20 0.55KW para motor hasta 0.375kW

10 150127100 Variador de frecuencia V20 1.1kW para motor hasta 0.75kW

10 150127140 Variador de frecuencia V20 1.5kW para motor 1.1kW

1 150091600 Fuente de alimentaciéon 24V 2.5A

12 150028160 Relé estado sélido 30A 230V

13 150024090 Interruptor magnetotérmico 10A 1-polo

14 10000440 Magnetotérmico 16A 3-polos

15 150110700 Magnetotérmico 32A 3-polos

16 150021010 Interruptor magnetotérmico,16A 2-polos

17 150024110 Interruptor magnetotérmico, 4A 1-polo

18 150118390 Interruptor magnetotérmico, 3A 2-polos

19 150118130 Seccionador 40A 4-polos

191 150118150 Maneta control seccionador

20 150021540 Fusible 16A 10x38

21 10010300 Fusible 6,3A 5x20

22 150028860 Fusible 6,3A 6x32

23 150110360 PLC ABB 4 entradas 4 salidas (analégicas) AX521

24 150110370 PLC ABB 16 entradas 16 salidas (digitales) DC532

25 150110380 PLC ABB CPU PM581

26 150118360 Contactor, 45A 4-polos 24V DC

27 R0006220 Lampara 24V 5W

28 150123260 Tarjeta de control (*)

29 150098100 Borna portafusible WSI6 250V / 6,3A

30 150133200 Fusible 5x20 F 2.5A 250V

(*) Indicar referencia y nimero de serie del equipo.
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G. CONJUNTO NEUMATICO

1 10110031 Regulador de presion

2 150028400 Electrovalvula 2/2 NA 24V DC 18W

3 150028380 Valvula de limitacion neumatica 0.5bar 1/4°
4 150028420 Electrovalvula 3/2 1/8 24V DC 5.4W

5 150028410 Vélvula antiretorno H/H 3/8’ 0.05bar

6 150025830 Detector inductivo M5 PNP

7 150023720 Electrovalvula 5/3 24VDC movimiento del cilindro
8 150029540 Regulador de presion 0,1-0,7bar

9 10110030 Manémetro Meler

10 150029550 Mandmetro 0-1,6 bar

11 150060090 Electrovalvula 4/2 1/8" 24 VDC 12,7W
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H. CONJUNTO SECADOR DE AIRE (OPCIONAL)

1

150110430
150110410
150110390
150110400

150110060

Conjunto completo secador de aire con soporte

Conjunto secador de aire NORGREN EXCELON PRO 92 SERIES
Filtro coalescente NORGREN F92C-NND-ATO

Filtro NORGREN F92G-NNN-AT1

Secador de membrana WO7M
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DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Declaracion original

El fabricante, Focke Meler Gluing Solutions, S.A.

P.I. Arazuri-Orkoien, ¢/B, n°3 A
E - 31170 Arazuri - Navarra - Spain

— Focke Group —

declara que la maquina, Tipo:

Modelo:
NUmero de serie:

cumple todas las disposiciones aplicables a la Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas,

y que el objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la legislacion de armonizacion
pertinente de la Union:

Directiva 2014/30/UE sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros en materia de
compatibilidad electromagnética.

Directiva 2011/65/UE y sus enmiendas sobre restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas
en aparatos eléctricos y electronicos.

En referencia a las normas armonizadas:

EN 1SO 12100:2010. Seguridad de las maquinas. Principios generales para el disefo. Evaluacion del riesgo y
reduccion del riesgo.

EN 1SO 13732-1:2008. Ergonomia del ambiente térmico. Métodos para la evaluacién de la respuesta humana al
contacto con superficies. Parte 1: Superficies calientes.

EN IS0 13849-1:2015. Seguridad de las maquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad.
Parte 1: Principios generales para el diseno.

EN ISO 14120:2015. Seguridad de las maquinas. Requisitos generales para el disefio y construccion de
resguardos fijos y moviles.

EN 60204-1:2018. Seguridad de las méaquinas. Equipo eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos generales.
EN 61000-6-2:2005, +/AC:2005. Compatibilidad electromagnética (CEM). Parte 6-2: Normas genéricas.
Inmunidad en entornos industriales.

EN 61000-6-4:2019. Compatibilidad Electromagnética (CEM). Parte 6-4: Normas genéricas. Norma de emision
en entornos industriales.

EN 50581:2012. Documentacion técnica para la evaluacion de productos eléctricos y electrénicos con respecto
a la restriccion de sustancias peligrosas.

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.

La persona facultada para la recopilacion del expediente técnico es el propio fabricante establecido en la
direccion arriba indicada en esta declacion.

Firmado en Arazuri, a fecha:

V0823

Javier Aranguren
Director General




Para mas informacion contacte con su delegacién Focke Meler mas cercana:
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—

IS

meler 'Z

Focke Meler Gluing Solutions, S.A.
Pol. Arazuri-Orkoien, ¢/B, n°3 A
E-31170 Arazuri - Navarra - Spain
Phone: +34 948 351 110
info@meler.eu - www.meler.eu

Focke Group
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