GLUING

SOLUTIONS

meler '

Einfache und intuitive Temperatursteuerung

Geschwindigkeitsregelung durch
integrierte Pumpenkarte

Fassschmelzer

Breite Palette an moglichen Pumpengréfien in
einfacher oder doppelter Ausfiihrung

Glatte Platte mit strahlenférmig oder parallel angebrachten PS 2 0 0

Rippen mit Antihaft-Beschichtung fiir alle Klebstoffarten

Schmelzgerat zum Schmelzen von Klebstoffen direkt aus ihrer Verpackung
in 200-L -Fassern.

Mdgliche langere Produktionsunterbrechungen, ohne die Notwendigkeit
einer Schutzbegasung.

Einfaches Anbringen des Klebstoffbehalters.




TECHNISCHE DATEN

Fassabmessungen
Schmelzstempeltypen
Schmelzleistung (*)

Pumpleistung (*)

Anzahl der Pumpen

Anzahl der hydraulischen Ausgange
Anzahl der elektrischen Ausgange
Motorleistung

Umdrehungen/min
Temperaturspanne
Temperaturkontrolle

Max. Arbeitsdruck

Bypassventil

Maximale Leistungsversorgung

1 Einzelpumpen/ 2 Ausgange
1 Doppelpumpen/ 4 Ausgénge

Externe Funktionen

Elektrische Anforderungen

Optional

@571 (Innerer Durchmesser) x 950 (bis zu 200L)
Flach, mit axialen oder parallelen Heizrippen
Bis zu 165 kg/h

Einzelpumpen von 1, 2.5, 4, 8, 15, 20 und 30 cm®*/Umdrehung

Doppelpumpen von 2x0.93, 2x1.86, 2x3.71 und 2x4.8 cm3/Umdrehung

1 Einzelpumpe oder 1 Doppel pumpe

2 Einzelpumpen bis zu 8 cc/rev

2 pro Pumpe (3/4" UNF Gewinde)

2 oder 4 Ausgénge (Standardversion)

0.375, 0.55, 0.75, 1.1 kW je nach Pumpentyp
10-80 rpm (Bereich 0-100 rpm)

40 bis 200°C

RTD +0,5°C

80 bar (1.160 psi) (weniger als 70 bar empfohlen)

Pneumatisch (manuelle Regulierung)

9.300 W/ pro Phase
10.500 W/ pro Phase

Ausgang Temperaturen ok, Melder fir leeres Fass, Eingang unter
Instandhaltung, Eingange Kanalsperre, Einschalten des Motors,
Sollgeschwindigkeit des Motors, Ausgang Pumpenkarte Fehlern

3N ~ 400V 50/60 Hz + PE

Warnleuchte, Automatisches Luftinjektionssystem fiir das

Herausziehen des Schmelzstempels

(*) In Abhangigkeit von Klebstofftyp, Stempeltyp und Arbeitsbedingungen.

ABMESSUNGEN

Heizschlauchinstallation

Fir weitere Informationen melden Sie sich bitte bei lhrem zustandigen

Focke Meler Vertreter:

-

_
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