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CARATTERISTICHE TECNICHE 
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500 mm mm 

Velocita di linea 

Flusso (*)

Tempo di risposta per l'applicazione 

delle sequenze di cordone 

Pressione dell'applicatore 

Pressione di alimentazione 

dell' a ppa recch iatu ra 

Pressione massima del modulo 

Controllo della temperatura 

dell'applicatore 

Temperatura di esercizio 

dell'applicatore 

Condizioni ambientali 

Corrente elettrica 

Massa dell'applicatore (circa) 

1 % Tolleranza (Max.) 

1,5% Tolleranza (per un CPK = 1,6 7) 

150 ... 300mm/s 

Min. 6g/min  -  Max. 400g/min 

(* A seconda della pompa 1cc, 2cc, 4cc) 

Min. 0,9s per una variazione di ±8g/m 

Min. 0,3s per una variazione di ±1,6g/m 

80 bar (1305-1160 psi) 

30 bar (392-580 psi) 

6 bar; asciutto, pulito, sgrassato 

(Pt1 DO, Ni120) 

Fino a 200 º C (392 º F) (secando le raccomandazioni del produttore 

dell'adesivo) 

Temperatura ambiente 0 ... 40º C 

Umidita relativa: 90% UR max. (a 30ºC) 

230 VAC, 50/60 Hz (dall'unita di fusione) 

4,5kg 
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