ELEKTRISCHER AUFTRAGSKOPF

Punktgrofe 0,5 bis 10 mg

Frequenz bis zu 750 Hz

Konzipiert flr ultraprazise
Hochgeschwindigkeitsanwendungen

Platzsparendes Design

Dynamische Punktgrof3ensteuerung

Einfach zu konfigurieren und zu bedienen

Lange Lebensdauer und
geringer Wartungsaufwand
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GLUING SOLUTIONS

Elektromagnetischer oder Federverschluss




Elektromagnetischer Auftragskopf fur Punkt- oder Raupenauftrage von Hotmelt-Klebstoffen.
Einsetzbar bei Anwendungen fur kleine Etiketten (Tabak, Arzneimittel und Kosmetik), StiBwaren
(Bonbons und Schokolade) oder Verpackungssysteme fiir Produktproben und in Hochges-
chwindigkeits-Falzmaschinen. Sein kompaktes Design ermdoglicht eine Installation auch in
Bereichen mit geringem Platz. Die elektromagnetischen Module verfiigen Uber eine schnelle
Antwortzeit, Widerstandsfahigkeit bei Verschleif3 und sehr einfache Wartung.

EIGENSCHAFTEN
e Platzsparendes Design
e PunktgrofBe von 0,5 bis 10 mg Uber Nadelhubverstellung oder
elektrische Ansteuerung justierbar
e Viskositat bis zu 5000 mPa-s
e Arbeitsdruck bis zu 50 bar
e Konzipiert fur ultraprazise Hochgeschwindigkeitsanwendungen
e Frequenz bis zu 750 Hz
e Einfach zu konfigurieren und zu bedienen
e Lange Lebensdauer und geringer Wartungsaufwand

STEUERUNG UBER ELEKTRONISCHE STEUERKARTE
Der Auftragskopf wird mittels einer elektronischen Steuerkarte (XC500)
aktiviert, mit welcher bis zu zwei Hotmelt-Module gesteuert werden
konnen. Fur eine schnelle Antwort des Auftragskopfmoduls ist eine
Stromversorgung mit 54 V DC erforderlich. Die dynamische
PunktgroBensteuerung mittels Pulsweitenmodulationssignal (PWM)
kann zur ganzheitlichen Sicherstellung des Klebeprozesses bei
unterschiedlichen Maschinenzustidnden (Geschwindigkeit,
Temperatur, usw.) eingesetzt werden. In Abhdngigkeit der
Klebstoffmenge entstehen zusatzlich Leimsparpotenziale.

TECHNISCHE DATEN

e Module mit Magnet- (bis zu 1500 mPa-s) oder mit
Federverschluss (bis zu 5000 mPa-s)

e Kleinstmogliches Eingangssignal: 250 ps

e Ausgangssignal: 1100 bis 2700 ps

e Schlauchanschluss links oder recht

e Temperaturkontrolle mittels Pt100 oder Ni120-Sensor

e 90°-drehbares Verbindungsstiick

e Integrierter Filter mit 100 mesh
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TECHNISCHE DATEN ELEKTRISCHER AUFTRAGSKOPF CHRONOS

Betriebstemperatur 195 °C max.

Arbeitsdruck 50 bar max.
Viskositat
Magnet-Version 1500 mPa-s max.
Feder-Version 5000 mPa:s max.
Betriebsfrequenz ~ 750 Hz max.
Lange des Verbindungskabels 1,25 m max.
Abmessungen Auftragskopf* Auftragskopfgehduse 90 °-Version Auftragskopfgehause 45 °-Version
Breite 61,2 mm 61,2 mm
Hohe 83 - 88 mm 73 - 78 mm
Tiefe 66,5 mm 84,4 mm

Maximaler Anzugsdrehmoment

Filter
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Befestigungsschrauben
Anzugsgewinde
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* Mit eingebautem Filter und 90 °-Verbindungsstiick.
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